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LA QUALITA POLIFORM

BENVENUTI NELLA QUALITA POLIFORM

GRAZIE PER AVER ACQUISTATO UN PRODOTTO POLIFORM.
QUESTO CERTIFICATO NE ATTESTA L’AUTENTICITA E NE DESCRIVE TUTTE LE
CARATTERISTICHE, PER CONSENTIRVI DI AVERNE CURA AL MEGLIO.

OGNI PROPOSTA POLIFORM E L’ESPRESSIONE DI UNA FILOSOFIA
PRODUTTIVA CHE VI GARANTISCE LA MASSIMA QUALITA, SOTTO OGNI
ASPETTO: UN'ESTETICA SEMPRE ATTUALE ALL’INSEGNA DELL’ESSENZIALITA;
UNA RICERCA TECNOLOGICA FINALIZZATA ALLE MIGLIORI PRESTAZIONI
FUNZIONALI; UNA SELEZIONE DEI MIGLIORI MATERIALI PER ASSICURARVI LA
PIU TOTALE AFFIDABILITA NEL TEMPO.

IL SIGNIFICATO DELLA QUALITA

QUALITA DELL’ABITARE COME COMPONENTE FONDAMENTALE DELLA VITA
QUOTIDIANA: LA COLLEZIONE POLIFORM E IL RISULTATO DI UN IMPEGNO
COSTANTE NEL PROPORRE AL GRANDE PUBBLICO LA PIU AMPIA VARIETA DI
SCELTA PER REALIZZARE LA PROPRIA DIMENSIONE DOMESTICA.

ALLA BASE DELLA QUALITA POLIFORM STA UN PATRIMONIO DI
“CONOSCENZA DEL LEGNO” CHE HA LE PROPRIE RADICI NELLA TRADIZIONE
ARTIGIANA DELLA BRIANZA, E CHE SI RINNOVA CONTINUAMENTE,
DIVENTANDO UN KNOW-HOW TECNOLOGICO SEMPRE ALL’AVANGUARDIA.

SCEGLIENDO, NEL 1970, DI INTRAPRENDERE LA STRADA DELLA PRODUZIONE
SU SCALA INDUSTRIALE, POLIFORM SI E POSTA L’OBIETTIVO DI
CONIUGARNE LE GARANZIE DI QUALITA E AFFIDABILITA CON UN APPROCCIO
PROGETTUALE SEMPRE INNOVATIVO E IMPRONTATO ALLA MASSIMA
CREATIVITA.

LE PROPOSTE POLIFORM SONO STRETTAMENTE LEGATE ALL’ATTUALITA: DAI
SISTEMI COMPONIBILI Al COMPLEMENTI, DALLA ZONA GIORNO ALLA ZONA
NOTTE, LA COLLEZIONE E CARATTERIZZATA DA UNA VARIETA STILISTICA
CHE RIFLETTE | NOSTRI TEMPI, EVOLVENDOSI ED ADATTANDOSI AL MUTARE
DELLE ABITUDINL.

LA QUALITA’ DEL PROGETTO

L’AMPIEZZA TIPOLOGICA DELLA COLLEZIONE RIFLETTE LA CAPACITA .
DI POLIFORM DI AFFRONTARE OGNI TEMATICA RELATIVA ALLA QUALITA
DELL’ABITARE.

OGNI PROGETTO, OGNI PROPOSTA POSSIEDE ESIGENZE FUNZIONALI
DIFFERENZIATE CHE LE SONO PROPRIE: PER ESEMPIO, | SISTEMI
COMPONIBILI VENGONO ASSOCIATI ALLA MASSIMA VERSATILITA, GLI
ARMADI DEVONO CONSENTIRE IL MASSIMO GRADO DI PERSONALIZZAZIONE
SIA A LIVELLO ESTETICO CHE DI ORGANIZZAZIONE DEGLI INTERNI.

OGNI COMPONENTE DELL’ARREDO DOMESTICO POSSIEDE UNA PROPRIA
DIMENSIONE FUNZIONALE CHE POLIFORM ESPLORA AL MEGLIO,
ASSOCIANDOVI IL VALORE AGGIUNTO DELLA QUALITA DEL DESIGN E
DELLA CREATIVITA, FRUTTO DELLA COLLABORAZIONE CON ALCUNI DEI PIU
PRESTIGIOSI PROGETTISTI ITALIANI ED INTERNAZIONALI.




LA QUALITA POLIFORM

LA QUALITA’ DEL MADE IN ITALY

OGNI PROPOSTA POLIFORM VIENE REALIZZATA IN ITALIA, RISULTATO DI UN
NETWORK INDUSTRIALE CHE COMPRENDE | MIGLIORI FORNITORI EUROPEI
ED INTERNAZIONALL.

A RENDERE OGNI PRODOTTO POLIFORM UN ESEMPIO DI “MADE IN ITALY” AL
100% SONO SOPRATTUTTO | SUOI VALORI: LA CREATIVITA SENZA LIMITI, LA
TRADIZIONE NEL MONDO DEL MOBILE CHE RISALE AL 1942, IL KNOW-HOW
TECNOLOGICO SPECIFICO E SEMPRE ALL’AVANGUARDIA. TUTTE QUALITA
FONDAMENTALI PER UN’AZIENDA CHE SI CONFRONTA CONTINUAMENTE
CON IL PROPRIO PUBBLICO E LE SUE ESIGENZE.

L’INNOVAZIONE AL SERVIZIO DEL GRANDE PUBBLICO

L'INNOVAZIONE E UNA QUALITA CHE HA SEMPRE FATTO PARTE DELLA
CULTURA PRODUTTIVA POLIFORM. CON IL COSTANTE OBIETTIVO DI
SODDISFARE LE ESIGENZE DEL GRANDE PUBBLICO, POLIFORM HA SEMPRE
CONCENTRATO LE PROPRIE RICERCHE STILISTICHE E TECNOLOGICHE
VERSO PROGETTI FORTEMENTE CONCRETI E MIRATI A GARANTIRE LA
MASSIMA QUALITA.

L’INNOVAZIONE DI POLIFORM SI MISURA NELLA QUALITA DELLE MATERIE
PRIME, SEMPRE VERIFICATE E ACCURATAMENTE TESTATE; NELLA GRANDE
ATTENZIONE DEDICATA ALL’AFFIDABILITA, ALLA SICUREZZA, ALLA DURATA
NEL TEMPO.

LA RICERCA STILISTICA E CONTINUA, SEMPRE MIRATA AD INTERPRETARE
AL MEGLIO | TREND PIU CONTEMPORANEI DELL’ABITARE E A FORNIRE LA
MASSIMA LIBERTA DI ACCOSTAMENTO FRA LE DIVERSE PROPOSTE.



CERTIFICATO DI GARANZIA

LA GARANZIA POLIFORM

LA GARANZIA E VALIDA PER DUE (2) ANNI DALLA DATA DI ACQUISTO E
COPRE | DIFETTI ORIGINARI DI FABBRICAZIONE. LA GARANZIA DECORRE
DALLA DATA CERTIFICATA DALLO SCONTRINO FISCALE O DALLA BOLLA
DI ACCOMPAGNAMENTO, CHE VANNO ESIBITI AD OGNI RICHIESTA DI
INTERVENTO.

LA GARANZIA E VALIDA SOLO NEI CONFRONTI DELL’ACQUIRENTE
ORIGINARIO E CONSISTE NELLA RIPARAZIONE O SOSTITUZIONE GRATUITA
DI ELEMENTI INUTILIZZABILI O DIFETTOSI ACCERTATI IN SEDE DI COLLAUDO
O RICONOSCIUTI COME TALI DA POLIFORM, O DA CHI DA ESSA DELEGATO,
DURANTE IL PERIODO DI VALIDITA DELLA GARANZIA.

NON POSSONO ESSERE CONSIDERATI DIFETTI LA VARIAZIONE NATURALE
DEI LEGNI, LE VARIAZIONI DI TONALITA DI COLORI SOLLECITATI DA

LUCI AMBIENTALI O ARTIFICIALI, LE MINIME VARIAZIONI DIMENSIONALI
DETERMINATE DA TASSI ANOMALI DI UMIDITA O SECCHEZZA, LE VENATURE,
I NODI E ALTRE CARATTERISTICHE NATURALI DI PRODOTTI IN LEGNO.

PER QUANTO RIGUARDA PELLE E CUOIO, EVENTUALI SEGNI NATURALI,
RUGOSITA, DIVERSO GRADO DI LUCENTEZZA E TONALITA, PUNTI ED
IMPERFEZIONI IN GENERE, PIEGHE DOVUTE ALLA NORMALE DILATAZIONE
DURANTE L’USO, NON SONO DA CONSIDERARSI DIFETTI, MA ELEMENTI CHE
CARATTERIZZANO UN PRODOTTO NATURALE E LA SUA AUTENTICITA.

IN ALCUNI CASI (PELLE INVECCHIATA, PELLE NABUK E PELLE VINTAGE,
SOPRATTUTTO NEI COLORI CHIARI), TALI CARATTERISTICHE SONO
PARTICOLARMENTE PRESENTI, IN QUANTO IL TIPO DI CONCIATURA DI
QUESTI PELLAMI TENDE AD EVIDENZIARE LA NATURALEZZA DEL PRODOTTO
E NON A COPRIRLA CON LA VERNICIATURA O LA STAMPA A PRESSIONE.

L’EFFETTO SCRIVENTE DELLA PELLE NABUK E DA CONSIDERARSI UNA
CARATTERISTICA DEL PRODOTTO.

PER LA PELLE NABUK E VINTAGE IL PROLUNGATO CONTATTO CON | GRASSI
DELL’EPIDERMIDE E DEI CAPELLI POTREBBE GENERARE NEL TEMPO MACCHIE
SCURE.

ALCUNE TIPOLOGIE DI TESSUTO PRESENTANO CARATTERISTICHE DOVUTE
ALLA COMPOSIZIONE ED AL TIPO DI LAVORAZIONE CHE NON SONO DA
CONSIDERARSI DIFETTOSITA. A PURO TITOLO ESEMPLIFICATIVO, CITIAMO:
“FIOCCO” O “FIAMMATURA” ED “EFFETTO STROPICCIATO” DEL LINO,
“EFFETTO A MACCHIA” O MARAZZATURA, L’ EFFETTO CHIARO/SCURO E
L’’EFFETTO IMPRONTA” DEI VELLUTI.

NEI TESSUTI, NELLE PELLI E NEI CUOI, OGNI LOTTO DI PRODUZIONE
PUO PRESENTARE VARIAZIONI MINIME DI TONALITA, SIA RISPETTO AL
CAMPIONARIO, SIA RISPETTO AD ELEMENTI PRODOTTI IN TEMPI DIVERSI.

NON SONO COPERTE DA GARANZIA LE PARTI DANNEGGIATE PER CATTIVA
O ERRATA INSTALLAZIONE DEI MOBILI ED EVENTUALI DANNI CAUSATI DA
EVENTI ACCIDENTALI QUALI CADUTE, COLPI, CALAMITA NATURALI, INCENDI
E COMUNQUE OGNI DIFETTO CHE NON POSSA ESSERE RICONDOTTO A
DIFETTO DI FABBRICAZIONE DEL PRODOTTO.

ALTRESI LA GARANZIA NON RISULTA VALIDA IN CASO | PRODOTTI SIANO
SMONTATI, MODIFICATI O RIPARATI DA PERSONE DIVERSE DAL PERSONALE
AUTORIZZATO POLIFORM.

NON SONO CONSIDERATI DIFETTI DI FABBRICAZIONE | DANNI DOVUTI

A MANUTENZIONE ED USO IMPROPRI DEL PRODOTTO. SUL LIBRETTO

DI ISTRUZIONI PER L’'USO E LA MANUTENZIONE SONO RIPORTATE LE
PRINCIPALI PRECAUZIONI DA ADOTTARE, PER EVENTUALI DUBBI O
ULTERIORI INFORMAZIONI SI CONSIGLIA DI CONSULTARE IL RIVENDITORE
PRESSO IL QUALE E STATO EFFETTUATO L’ACQUISTO.

PER TUTTI GLI EVENTI NON ESPRESSAMENTE PREVISTI DALLA PRESENTE
GARANZIA, SI APPLICANO LE DISPOSIZIONI CONTENUTE NELLA
LEGISLAZIONE.




| MATERIALI NEL DETTAGLIO

IL KNOW-HOW POLIFORM

CONOSCERE NEL DETTAGLIO IL VOSTRO MOBILE POLIFORM VI AIUTERA
AD APPREZZARNE ANCORA DI PIU IL VALORE. LE PROPOSTE POLIFORM
VENGONO REALIZZATE SELEZIONANDO LE MIGLIORI MATERIE PRIME

E CON L’AUSILIO DELLE TECNOLOGIE PIU RECENTI, CON LA MASSIMA
ATTENZIONE A GARANTIRE IL RISPETTO DELLE NORME VIGENTI IN MATERIA
DI SICUREZZA.

LE NORMATIVE SULLA SICUREZZA

POLIFORM UTILIZZA PANNELLI DI PARTICELLE DI LEGNO CLASSIFICATI
EPF-S E0.5, OVVERO | PIU SICURI NEL RISPETTO DELLE NORME EUROPEE
EN 120, EN 717-2, SUL CONTENUTO E L’EMISSIONE DI FORMALDEIDE.

PER QUANTO CONCERNE | LACCATI, POLIFORM UTILIZZA ESCLUSIVAMENTE
VERNICI POLIURETANICHE CHE NON CONTENGONO METALLI PESANTI

E COV APPARTENENTI ALLE VARIE CLASSI DELLA TABELLA A1 DEL D.M.
12/07/90 E/O ALLE CLASSI | E Il DELLA TABELLA D DEL D.M. 12/07/90.

MATERIALI STRUTTURALI

MASSELLO

SEZIONE SOTTOCORTICALE DEI TRONCHI D’ALBERO, IN PROSSIMITA DEI
CERCHI PIU INTERNI E PIU SCURI, DETTA ANCHE DURAME. CON MASSELLO
SI IDENTIFICA IL LEGNO VERO E PROPRIO, IL PIU PREGIATO, IN OPPOSIZIONE
Al PANNELLI COSTITUITI DA AGGLOMERATI DI PARTICELLE LIGNEE O AL
MULTISTRATI.

PANNELLO DI PARTICELLE IMPIALLACCIATO

PANNELLO COMPOSTO DA PARTICELLE DI LEGNO E RIVESTITO CON UN
SOTTILE FOGLIO DI LEGNO MASSELLO DETTO PIALLACCIO, DI SPESSORE
INFERIORE A 7 MM.

TAMBURATO

PANNELLO OTTENUTO INCOLLANDO DUE FOGLI DI MULTISTRATO
(NORMALMENTE DA 4 MM) SU UN TELAIO DI LISTELLI DI ABETE OD ALTRA
ESSENZA COMUNE. | LATI ESTERNI POSSONO ESSERE IMPIALLACCIATI O
LACCATI. | PANNELLI DI GRANDI DIMENSIONI HANNO NELL’INTERCAPEDINE
DEI LISTELLI VERTICALI DI COMPENSATO, PER IRRIGIDIRE LA SUPERFICIE.
QUESTO METODO DI COSTRUZIONE PERMETTE DI CREARE PANNELLI CHE
CONIUGANO ROBUSTEZZA E LEGGEREZZA, RIVELANDOSI IDEALE PER
ESEMPIO PER LE ANTE DEGLI ARMADI.

PANNELLO DI PARTICELLE DI LEGNO (TRUCIOLARE)

PANNELLO A BASE DI LEGNO COMPOSTO DA PARTICELLE DI LEGNO (SCAGLIE,
FRAMMENTI ETC.) LEGATE TRA LORO MEDIANTE INCOLLAGGIO CON RESINE
SINTETICHE TERMOINDURENTI E PRESSATE A CALDO.

IL PANNELLO TRUCIOLARE SFRUTTA GLI ASSORTIMENTI DEL LEGNO MENO
PREGIATI ED | SOTTOPRODOTTI DI ALTRE LAVORAZIONI: PER QUESTO MOTIVO
E UN PRODOTTO MOLTO INTERESSANTE DAL PUNTO DI VISTA ECOLOGICO.



I MATERIALI NEL DETTAGLIO

MATERIALI STRUTTURALI

PANNELLO DI FIBRA DI LEGNO A MEDIA DENSITA (MDF)

PANNELLO A BASE DI LEGNO, COMPOSTO DA FIBRE O FASCETTI DI
FIBRE DI LEGNO, OTTENUTE PER DEFIBRATURA TERMOMECCANICA AD
ALTA TEMPERATURA. LE FIBRE VENGONO LEGATE TRA LORO MEDIANTE
INCOLLAGGI CON RESINE SINTETICHE TERMOINDURENTI.

PANNELLO MULTISTRATO

PANNELLO A BASE DI LEGNO COMPOSTO DA PIU DI TRE STRATI DI FOGLI DI
LEGNO SOVRAPPOSTI IN MODO CHE LA FIBRATURA DEGLI STRATI ADIACENTI
SIA AD ANGOLO RETTO.

PANNELLO NOBILITATO

PANNELLO COMPOSTO DA PARTICELLE DI LEGNO E RIVESTITO CON
MATERIALI A SUPPORTO CELLULOSICO (CARTE), CON FOGLIE POLIMERICHE
(FOGLIE PVC, ABS ETC.) O CON RESINE MELAMINICHE.

MELAMINA

RESINA SINTETICA TERMOINDURENTE OTTENUTA PER POLICONDENSAZIONE
DELLA FORMALDEIDE. E UNA RESINA INCOLORE E INODORE, RESISTENTE
ALL’ACQUA, AGLI AGENTI CHIMICI, ALL’ABRASIONE, AL CALORE E CON UNA
NOTEVOLE TRASPARENZA ALLE RADIAZIONI LUMINOSE.

ABS

(ACRONITRILE-BUTADIENE-STIRENE) RESINA TERMOPLASTICA SINTETICA.
PRESENTA BUONA RESISTENZA AGLI ACIDI, NON ATTIRA LA POLVERE

E NON S| DEFORMA; PER QUESTE PROPRIETA L’ABS E IMPIEGATA PER
LA FABBRICAZIONE DI BORDI E DI FOGLIE PER IL RIVESTIMENTO DELLE
SUPERFICI.

PIALLACCIO O TRANCIATO

S| DEFINISCONO TRANCIATI (O PIALLACCI) DEI SOTTILI FOGLI DI LEGNO DI
SPESSORE DAI 3 Al 30 DECIMI DI MILLIMETRO. LA DENOMINAZIONE TRANCIATI
DERIVA APPUNTO DAL FATTO CHE IL TRONCO VIENE TRANCIATO DA UNA
LAMA CHE, SENZA PRODUZIONE DI SEGATURA, TAGLIA IL TRONCO IN

SENSO LONGITUDINALE. | TRANCIATI VENGONO AGGIUNTATI ASSIEME E POI
INCOLLATI E PRESSATI SU LEGNO MENO NOBILE E/O PANNELLI GREZZI DI
QUALUNQUE TIPO (MULTISTRATO, TRUCIOLARE, LISTELLARE, COMPENSATO,
TAMBURATI, ECC. IL TRANCIATO DI LEGNO CONSENTE DI OTTENERE
MANUFATTI IN LEGNO CON MAGGIORE STABILITA, MINORI RISCHI DI
ATTACCHI DI TARLO, PIU OMOGENEI, E CON MAGGIORE CURA NELLA SCELTA
DELLE PARTI A VISTA. UTILIZZANDO | TRANCIATI DI LEGNO SI RISPONDE
ANCHE ALLE ESIGENZE DI UNO SFRUTTAMENTO ECO-COMPATIBILE DELLE
RISORSE LEGNOSE.

LACCATI LUCIDI / OPACHI

PANNELLI IN FIBRA DI LEGNO NOBILITATI E POLIESTERATI SULLA FACCIATA
ANTERIORE E SUCCESSIVAMENTE LACCATI SU ENTRAMBE LE FACCE

CON VERNICI A BASE DI POLIMERI POLIURETANICI, DI ELEVATO PESO
MOLECOLARE. IL PANNELLO POSSIEDE CARATTERISTICHE DI STABILITA
DIMENSIONALE.

PAGLIA
ERBA PALUSTRE PER IMPAGLIATURA, PRODOTTO NATURALE, DIAMETRO 4/5MM.
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MATERIALI STRUTTURALI
POLIPROPILENE

IL POLIPROPILENE (PP) E UN COMPOSTO PLASTICO (POLIMERO VINILICO),
ESTREMAMENTE VERSATILE E DI GRANDE QUALITA, POICHE RICHIEDE
TECNOLOGIE DI LAVORAZIONE IMPECCABILI.

ALCUNE DELLE STRAORDINARIE CARATTERISTICHE DI QUESTO MATERIALE
SONO: L’ECCEZIONALE RESISTENZA, LA SUA OTTIMA STABILITA A
TEMPERATURE ELEVATE, ELASTICITA E RESISTENZA AGLI URTI, BASSA
DENSITA E LEGGEREZZA. IL POLIPROPILENE E ANCHE UNA MATERIA
PLASTICA AD ELEVATA ECO COMPATIBILITA: ASSOLUTAMENTE ATOSSICO,
NON RILASCIA SOSTANZE NOCIVE DURANTE E DOPO L’USO. LA SUA
LAVORAZIONE RICHIEDE UNA RIDOTTA ENERGIA E IL SUO ALTO CONTENUTO
ENERGETICO NE CONSENTE UN EFFICACE RICICLAGGIO TERMICO.

NYLON

IL NYLON E UN MATERIALE TERMOPLASTICO DELLA FAMIGLIA DEI POLIMERI
SINTETICI (POLIAMMIDI): DUREZZA, TENACITA, LEGGEREZZA, ELEVATA
RESISTENZA AGLI URTI ANCHE A BASSE TEMPERATURE, BASSO COEFFICIENTE
D’ATTRITO, ELEVATO POTERE DI ATTENUAZIONE, RESISTENZA ALLA CORROSIONE,
LO FANNO PREFERIRE IN MOLTEPLICI IMPIEGHI AD ALTRE MATERIE PLASTICHE.
POSSIEDE BUONE CARATTERISTICHE DI RESISTENZA CHIMICA Al COMPONENTI
ORGANICI ED INORGANICI; MENO BUONA AGLI ACIDL.

VETRO

IL VETRO COMUNE E COSTITUITO QUASI ESCLUSIVAMENTE DA SILICE, LO STESSO
COMPONENTE DEL QUARZO. IN FORMA PURA, IL VETRO E TRASPARENTE,
RELATIVAMENTE DURO, PRESSOCHE INERTE DAL PUNTO DI VISTA CHIMICO

E BIOLOGICO E PRESENTA UNA SUPERFICIE MOLTO LISCIA. IL VETRO PER
ARREDAMENTO E DISPONIBILE IN UN’AMPIA GAMMA DI FINITURE E COLORI. E
POSSIBILE OVVIARE ALLA SUA INTRINSECA FRAGILITA ATTRAVERSO TRATTAMENTI
CHIMICI (AGGIUNGENDO ALTRI MINERALI ALLA MESCOLA) O PROCESSI FISICI,
COME QUELLO DELLA TEMPRA.

MARMO

IL MARMO E UN MATERIALE NATURALE DI ORIGINE SEDIMENTARIA ED E
FORMATO PRINCIPALMENTE DA CARBONATO DI CALCIO (CACO8).

S| FORMA ATTRAVERSO UN PROCESSO METAMORFICO DA ROCCE
SEDIMENTARIE, PROCESSO CHE PROVOCA UNA COMPLETA
RICRISTALLIZZAZIONE DEL CARBONATO DI CALCIO.

IL COLORE DEL MARMO PUO DIPENDERE DALLA PRESENZA DI IMPURITA
MINERALI (ARGILLA, SABBIA, OSSIDI DI FERRO, LIMO, NODULI DI SELCE)
ESISTENTI IN GRANULI O IN STRATI ALL’INTERNO DELLA ROCCIA
SEDIMENTARIA ORIGINARIA OPPURE DAL PROCESSO DI METAMORFOSI DI
ROCCE CALCAREE PRIVE DI IMPURITA.

ALLUMINIO

METALLO DUTTILE COLOR ARGENTO. LE SUE CARATTERISTICHE PRINCIPALI SONO
LA RESISTENZA ALL’OSSIDAZIONE E LA DUREZZA, ASSOCIATA ALLA LEGGEREZZA:
QUALITA CHE NE PERMETTONO L’UTILIZZO PER LA CREAZIONE DI ELEMENTI
STRUTTURALI SOLIDI E LEGGERI NELLO STESSO TEMPO. L'ALLUMINIO GREZZO
VIENE LAVORATO TRAMITE DIVERSI PROCESSI DI PRODUZIONE INDUSTRIALE,
QUALI AD ESEMPIO LA FUSIONE, LA FORGIATURA O LO STAMPAGGIO.
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MATERIALI STRUTTURALI
ACCIAIO

LEGA DI FERRO CONTENENTE CARBONIO IN PERCENTUALE NON SUPERIORE AL
2,11%. L’ ACCIAIO INOSSIDABILE E IL NOME DATO CORRENTEMENTE AGLI ACCIAI
AD ALTO TENORE DI CROMO, PER LA LORO PROPRIETA DI NON ARRUGGINIRE SE
ESPOSTI ALL’ARIA E ALL’ACQUA.

RAME

IL RAME E UN METALLO ROSATO O ROSSASTRO, DI CONDUCIBILITA
ELETTRICA E TERMICA ELEVATISSIME, SUPERATE SOLO DA QUELLE
DELL’ARGENTO; E MOLTO RESISTENTE ALLA CORROSIONE E NON E
MAGNETICO. E FACILMENTE LAVORABILE, ESTREMAMENTE DUTTILE E
MALLEABILE, PUO ESSERE FACILMENTE RICICLATO; SI COMBINA CON ALTRI
METALLI A FORMARE NUMEROSE LEGHE METALLICHE, COME AD ESEMPIO IL
BRONZO.

INOLTRE IL RAME E BATTERIOSTATICO, CIOE COMBATTE LA PROLIFERAZIONE
DEI BATTERI SULLA SUA SUPERFICIE.

CORIAN

DUPONT CORIAN E UN MATERIALE SOLIDO, NON POROSO, OMOGENEO,
COMPOSTO DA CIRCA 1/3 DA RESINA ACRILICA (POLIMETIL METACRILATO) E
PER | RIMANENTI 2/3 DA MINERALI NATURALI COSTRUITI PRINCIPALMENTE DA
TRIIDATO DI ALLUMINIO (ATH), MINERALE RICAVATO DALLA BAUXITE CON CUI
SI PRODUCE L’ALLUMINIO.

E’ UN MATERIALE INERTE E ATOSSICO. ESPOSTO A TEMPERATURE NORMALI
NON RILASCIA GAS. QUANDO BRUCIA RILASCIA SOLO OSSIDI DI CARBONIO,
MENTRE IL FUMO CHE PRODUCE HA UNA DENSITA OTTICA LIMITATA E NON

CONTIENE GAS ALOGENATI TOSSICI.

DUPONT CORIAN PUO ANCHE ESSERE TERMOFORMATO CON STAMPI DI
LEGNO O METALLO A TEMPERATURA CONTROLLATA CHE PERMETTONO DI
MODELLARLO IN FORME BI E TRIDIMENSIONALI.

VIENE PRODOTTO NEL RISPETTO DI NORME SEVERE PER LIMITARE

GLI SCARTI E IL CONSUMO DI ENERGIA IN OGNI FASE DEL PROCESSO
PRODUTTIVO. IL MATERIALE, GLI ADESIVI E | SIGILLANTI UTILIZZATI PER
L’INSTALLAZIONE PRODUCONO BASSE EMISSIONI DI COMPOSTI ORGANICI
VOLATILI (VOC) E HANNO OTTENUTO LA CERTIFICAZIONE GREEN GUARD
INDOOR AIR QUALITY CERTIFIED.
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| MATERIALI NEL DETTAGLIO

IMBOTTITURA

POLIURETANO STAMPATO

ATTRAVERSO LA TECNOLOGIA DELLO STAMPO A FREDDO, E POSSIBILE FAR
ASSUMERE ALLA SCHIUMA POLIURETANICA OGNI TIPO DI FORMA. GRAZIE
ALLA MEMORIA DI CUI E DOTATO IL MATERIALE, UNA VOLTA TERMINATA LA
FASE DI STAMPAGGIO LA FORMA OTTENUTA E IMMUTABILE. ATTRAVERSO

IL GIUSTO DOSAGGIO DEI COMPONENTI, SI POSSONO OTTENERE SOFFICITA
ADATTE AD OGNI ESIGENZA DI COMFORT. E POSSIBILE INCORPORARE NELLO
STAMPO ANCHE GLI ELEMENTI STRUTTURALI DELLA SEDUTA, OTTENENDO
COSI ASSIEMI AUTOPORTANTI.

POLIURETANO ESPANSO

MATERIALE POLIMERICO, SOLIDO, ELASTICO, A STRUTTURA CELLULARE
APERTA. GLI ESPANSI POLIURETANICI FLESSIBILI SONO, SECONDO LO
STATO ATTUALE DI CONOSCENZA, TOSSICOLOGICAMENTE INERTI. SONO
PRODOTTI COMBUSTIBILI E PERTANTO NON DEVONO ESSERE ESPOSTI A
FONTI DI ACCENSIONE. | POLIURETANI UTILIZZATI NELLE IMBOTTITURE DEI
DIVANI SONO A DENSITA DIFFERENZIATA: PRESENTANO CIOE UNA MAGGIORE
CONCENTRAZIONE DI CELLULE NEI PUNTI PIU SOGGETTI AL CARICO DI PESO.



| MATERIALI NEL DETTAGLIO

RIVESTIMENTI
LANA E PANNO

FIBRA TESSILE NATURALE CHE SI OTTIENE DAL VELLO DI OVINI E CAMELIDI.
GRAZIE ALLA SUA PARTICOLARE STRUTTURA E ALLA FITTA ONDULAZIONE
DELLE FIBRE, POSSIEDE ELEVATE CARATTERITICHE DI IGROSCOPICITA
(ASSORBE UMIDITA IN PESO SINO AL 30%), FORTE PROTEZIONE TERMICA,
ELASTICITA, RESISTENZA ALL'USURA ED ALLA FIAMMA. IL TESSUTO
IDENTIFICATO COMUNEMENTE COME PANNO E’ UN FILATO DI LANA
CARDATA, SEMPRE FOLLATO, PUO ESSERE ANCHE GARZATO.

LINO

FIBRA VEGETALE COMPOSITA RICAVATA DAL LIBRO (CORTECCIA
SUPERFICIALE) DEL LINUM USITATISSIMUM, COMPOSTA PER CIRCA IL 70%
DA CELLULOSA. E UNA FIBRA FRESCA, RESISTENTE ALL’'USURA E MORBIDA.
PER LA SUA PARTICOLARE STRUTTURA MOLECOLARE, IL LINO ASSORBE
ACQUA FINO AL 20% DEL PESO SENZA CHE IL CORPO AVVERTA UMIDITA:
PARTICOLARITA CHE LO RENDE INDICATO PER | TESSUTI CHE SI TROVANO
A CONTATTO CON LA PELLE. IN PARTICOLARE, LE QUALITA ANALLERGICHE,
TRASPIRANTI E ANTISTATICHE RENDONO IL LINO IL MATERIALE PER
ECCELLENZA PER LA BIANCHERIA PER IL LETTO.

COTONE

FIBRA VEGETALE RICAVATA DALLA BAMBAGIA CHE AVVOLGE | SEMI DELLE
PIANTE DEL GENERE GOSSYPIUM. LA FIBRA DI COTONE NON PRESENTA
CONDUTTIVITA ELETTROSTATICA, NON INFELTRISCE, HA UN’ALTISSIMA
IGROSCOPICITA, NON IRRITA LA PELLE, E ANALLERGICA E SI PUO STIRARE
AD ALTE TEMPERATURE. DOPO IL LINO E LA LANA, IL COTONE E LA FIBRA
TESSILE PIU ANTICA. LA LUNGHEZZA DELLA FIBRA NE DETERMINA LA
QUALITA: PIU E LUNGA, PIU IL COTONE E LUCENTE, RESISTENTE E PREGIATO.

CANAPA

FIBRA VEGETALE RICAVATA DAL TRONCO DELLA CANNABIS SATIVA. SIMILE
AL LINO COME ASPETTO E TATTO, LA CANAPA E IL TESSUTO NATURALE PIU
RESISTENTE ALL’'UMIDITA.

JUTA

FIBRA VEGETALE RICAVATA DALLA CORTECCIA DELLE PIANTE DEL GENERE
CORCHORUS. CON ALTE QUALITA IGROSCOPICHE, LA FIBRA E RUVIDA

E TENACE. IL FILATO RISULTA ANCH’ESSO RUVIDO, RIGIDO E MOLTO
RESISTENTE.

VELLUTO

TESSUTO IN CUI | FILETTI DEL TAGLIO SONO DISTRIBUITI MOLTO
UNIFORMEMENTE, CON UN CORPO DENSO E CORTO, CHE GLI DONA IL
RELATIVO TATTO DISTINTIVO. E TESSUTO SU UN TELAIO SPECIALE CHE
TESSE DUE PARTI DI VELLUTO ALLO STESSO TEMPO. LE DUE PARTI POI
SONO TAGLIATE E LE DUE LUNGHEZZE DI TESSUTO SONO AVVOLTE SU RULLI
DI PRESA SEPARATI. IL VELLUTO PUO ESSERE FATTO DA MOLTI GENERI
DIFFERENTI DI FIBRE, SETA E COTONE PRINCIPALMENTE.
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| MATERIALI NEL DETTAGLIO

RIVESTIMENTI
SETA

FIBRA NATURALE PROTEICA DI ORIGINE ANIMALE, OTTENUTA DAL BOZZOLO
DELLE LARVE DEGLI INSETTI SERIFERI BOMBIX MORI. AL MICROSCOPIO LA
FIBRA HA UN ASPETTO REGOLARE MOLTO SIMILE ALLE FIBRE CHIMICHE.
UNA CARATTERISTICA PARTICOLARE DELLA SETA E LA LUNGHEZZA DEL
FILAMENTO: PUO ARRIVARE FACILMENTE Al 700-800 METRI. QUESTO LA
RENDE LA FIBRA ANIMALE PIU LUNGA. ESISTONO QUATTRO GRUPPI DI
TESSUTI DI SETA: LE TELE O TAFFETAS, LE SAGLIE O DIAGONALI, | RASI O
SATIN E GLI JACQUARD. LA SETA E LA PIU NOBILE, LA PIU MORBIDA, LA PIU
FINE TRA LE FIBRE NATURALI, FRESCHISSIMA D’ESTATE E CALDA D’INVERNO.

TESSUTI MISTI

IN UNA STESSA STOFFA POSSONO ESSERE IMPIEGATE DUE O PIU FIBRE
DIVERSE: AD ESEMPIO, COTONE E LANA, LANA E ACRILICO, ETC. QUESTI
TESSUTI MISTI HANNO CARATTERISTICHE DIVERSE A SECONDA DELLE FIBRE
CHE LI COMPONGONO E DELLE PERCENTUALI DI CIASCUNA. IN GENERALE,
LA MISTA DI FIBRE PERMETTE AL TESSUTO RISULTANTE DI MANTENERE LE
QUALITA PRINCIPALI DELLE FIBRE CHE LO COMPONGONO: PER ESEMPIO,
MESCOLANDO IL COTONE CON FIBRE SINTETICHE SE NE AUMENTA LA
RESISTENZA ALLA SGUALCITURA.

FIBRE CHIMICHE ARTIFICIALI E SINTETICHE

LE FIBRE CHIMICHE ARTIFICIALI SI OTTENGONO TRATTANDO LA CELLULOSA
NATURALE DI PIANTE DIVERSE (LA STESSA CHE COSTITUISCE LE FIBRE
VEGETALI), OPPORTUNAMENTE TRASFORMATA E SCIOLTA CON SOLVENTI,

E SUCCESSIVAMENTE FILATA SOTTO FORMA DI FIBRA TESSILE IN FILO
CONTINUO OPPURE IN FIOCCO. LA FAMIGLIA COMPRENDE: MODAL,
ACETATO, CUPRO, LYOCELL, VISCOSA. LE FIBRE CHIMICHE SINTETICHE
SONO FIBRE DERIVATE DA SOSTANZE ORGANICHE DI SINTESI CHE VENGONO
POLIMERIZZATE OTTENENDO LUNGHE CATENE MOLECOLARI
(MACROMOLECOLE) FILABILI SOTTOFORMA DI FILO CONTINUO O DI FIOCCO
(FIBRA DISCONTINUA). LA FAMIGLIA COMPRENDE: ACRILICO, MODACRILICA,
POLIAMMIDE, POLIESTERE, POLIPROPILENE, POLIURETANO.

VISCOSA

FIBRA TESSILE ARTIFICIALE INVENTATA NEL 1883. FILATO CELLULOSICO
COME FILO CONTINUO O FIOCCO (DENOMINATA ANCHE RAYON). HA
CARATTERISTICHE FORMALI MOLTO SIMILI A QUELLE DELLA SETA, COMFORT
TIPICO DELLE FIBRE VEGETALI, BUONA RESISTENZA ALL’USURA (ALLO
STATO ASCIUTTO)E UN’ELEVATA CAPACITA IGROSCOPICA. VIENE UTILIZZATA
ANCHE IN MISCHIA CON ALTRE FIBRE NATURALI O SINTETICHE.

MODACRILICA

FIBRA SINTETICA OTTENUTA DA MACROMOLECOLE COSTITUITE PER ALMENO
IL 50% DA ACRILONITRILE, GENERALMENTE DISPONIBILE COME FIOCCO. HA
UN’ OTTIMA RESISTENZA ALLA FIAMMA E QUALITA TATTILI MOLTO VICINE
ALLA FIBRA ACRILICA. INOLTRE PRESENTA UN’OTTIMA TENACITA, STABILITA
DIMENSIONALE, RESISTENZA ALLA LUCE E Al LAVAGGI, MANO MORBIDA,
SOLIDITA E BRILLANTEZZA DI COLORI, RESISTENZA AGLI AGENTI CHIMICI,
FACILITA DI MANUTENZIONE, COIBENZA TERMICA, ATOSSICITA.



| MATERIALI NEL DETTAGLIO

RIVESTIMENTI
POLIAMMIDE (NYLON)

FIBRA SINTETICA OTTENUTA DA MACROMOLECOLE LINEARI CHE
PRESENTANO NELLA CATENA LA RICORRENZA DI LEGAMI AMMIDICI, DI CUI
ALMENO L’85% SONO UNITI A GRUPPI ALIFATICI O CICLO ALIFATICI. E USATA
IN FILO CONTINUO E FIOCCO. HA CARATTERISTICHE DI ELEVATA RESISTENZA
ALLA ROTTURA, ALLA DEFORMAZIONE (OTTIMO RECUPERO ELASTICO),
ALL’ABRASIONE. ASSICURA UNA FACILE MANUTENZIONE (LAVAGGIO,
ASCIUGATURA, NON NECESSITA DI STIRATURA), OTTIMA TINGIBILITA,
INGUALCIBILITA.

TREVIRA (PET)

(POLIETILENTEREFTALATO) FIBRA SINTETICA OTTENUTA DA
MACROMOLECOLE COSTITUITE DA POLIESTERE, DISPONIBILE SIA COME
FIOCCO SIA COME FILO LISCIO O VOLUMINIZZATO. TREVIRA E UNO DEI NOMI
CON CUI VIENE COMMERCIALIZZATO. HA OTTIME CARATTERISTICHE DI R
DURATA, FACILITA DI MANUTENZIONE, RESISTENZA ALLA LUCE, ALL’'UMIDITA
E Al MICRORGANISMI.

SIMILPELLE

LA SIMILPELLE (O FINTAPELLE O VINPELLE) E UNO SPECIALE TESSUTO
ECOLOGICO DEL TUTTO SIMILE ALLA PELLE O AL CUOIO PUR NON ESSENDO
REALIZZATO CON MATERIALE ANIMALE. PUO ESSERE COMPOSTO DA

UN TESSUTO O UNA MAGLINA SU CUI VIENE SPALMATO DEL MATERIALE
PLASTICO PER SIMULARE LA SUPERFICIE DEL PELLAME.

AL TATTO PUO APPARIRE LISCIO O RUVIDO, CON VENATURE O
CARATTERISTICHE SUPERFICIALI TIPICHE DELLE PELLI CONCIATE DI VARI
ANIMALI.

| COLORI VANNO DALL’IMITAZIONE DEL NATURALE, SIA IN TINTA UNITA
CHE CON SFUMATURE E MACCHIE AD IMITAZIONE DEL VERO, A DISEGNI E
TONALITA CHE SEGUONO | DETTAMI DELLA MODA.

DI FACILE MANUTENZIONE, GARANTISCE UN’OTTIMA DURATA NEL TEMPO
MANTENENDO INALTERATE LE SUE CARATTERISTICHE.

cuolo

MEMBRANA DI NATURA PROTEICA RICAVATA DAI BOVINI E SOTTOPOSTA A
TRATTAMENTO PER RENDERLA INALTERABILE. IL PROCESSO E CHIAMATO
CONCIA E CONSISTE NELL’ELIMINAZIONE DELLO STRATO PIU SUPERFICIALE
E DEL TESSUTO CONNETTIVO SOTTOCUTANEO (IPODERMA). LO STRATO PIU
IMPORTANTE E IL DERMA, ED E COSTITUITO DA FASCI DI FIBRE CONNETTIVE
ED ELASTICHE. LA PARTE SUPERIORE DEL DERMA, CHIAMATA FIORE,
IDENTIFICA IL TIPO DI CUOIO PIU PREGIATO CHE VIENE CHIAMATO “PIENO
FIORE”.
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| MATERIALI NEL DETTAGLIO

RIVESTIMENTI

PELLE

MEMBRANA DI NATURA PROTEICA RICAVATA DAI BOVINI E SOTTOPOSTA AL
PROCESSO DI CONCIA. DI SPESSORE PIU SOTTILE E PIU LEGGERA RISPETTO
AL CUOQIO.

CONSIDERAZIONI GENERALI. LA PELLE, COME LA PAROLA STESSA LASCIA
INTENDERE, DERIVA DALL’ EPIDERMIDE DEGLI ANIMALI, CHE E COSTITUITA
DA VARI STRATI ED ORIGINARIAMENTE HA UNO SPESSORE DI CIRCA 1 CM.

QUALITA. QUANDO SI PARLA DI FIORE, SI INTENDE LO STRATO PIU
SUPERFICIALE DELL’EPIDERMIDE, CHE MANTIENE LE CARATTERISTICHE
NATURALI DI GRANA, VENATURE E MORBIDEZZA (PIU O MENO MARCATE).
LA DIMENSIONE DELLA GRANA NON DETERMINA LA QUALITA DELLA PELLE,
DERIVA BENSI DA SCELTE ESTETICHE. NEL CASO DI PELLAMI PIU ECONOMICI,
S| USANO STRATI PIU INTERNI, CHE VENGONO LAVORATI PER RIPRODURRE LE
CARATTERISTICHE NATURALI DELLA PELLE (SMERIGLIATURA E STAMPA A
PRESSIONE DELLA GRANA)

PROVENIENZA. LA PROVENIENZA EUROPEA DELLE PELLI E SENZA DUBBIO
DA PREFERIRE A QUELLA ESOTICA OD OLTREOCEANO (CHE PRESENTANO
PIU DIFETTOSITA DOVUTE A CICATRICI E PUNTURE DI INSETTI A CAUSA
DELL’ALLEVAMENTO ALLO STATO BRADO)

CONCIA MINERALE. LA CONCIA, PROCEDIMENTO CHE TENDE PRESERVARE
LA PELLE DAL NATURALE DECADIMENTO ORGANICO, SERVE ANCHE AD
ESALTARNE LA MORBIDEZZA, IL COLORE, LA LUCENTEZZA E LA LUMINOSITA.
NORMALMENTE SI EFFETTUA CON SALI DI CROMO E SOLO NEL CASO DI
PELLI DI ELEVATA QUALITA SI EFFETTUA UNA RICONCIA AL VEGETALE, PER
OTTENERE UN EFFETTO IL PIU POSSIBILE NATURALE.

TINTURA. LA TINTURA, CHE SERVE PER OTTENERE TUTTI | DIFFERENTI
COLORI PARTENDO DA QUELLO NATURALE, AVVIENE PER IMMERSIONE
DELLE PELLI'IN BOTTI CON IL COLORANTE: NEL NOSTRO CASO SI UTILIZZA
SEMPRE L’ANILINA, CON TINTURA PASSANTE SU TUTTO LO SPESSORE

(DA PREFERIRE ALLA TINTURA SUPERFICIALE).

ASCIUGATURA. L’ASCIUGATURA, NORMALMENTE EFFETTUATA SU TELAI IN
FORNI, PER LE PELLI PIU PREGIATE AVVIENE NATURALMENTE ALL’ARIA.

GRANA. LA GRANA NATURALE (NON STAMPATA) E L’ASSENZA DI
SMERIGLIATURA (UNA SORTA DI LEVIGATURA) STANNO A DIMOSTRARE
L’UTILIZZO DI PELLE FIORE (O PIENO FIORE) DI QUALITA TALE DA NON
RENDERE NECESSARIE OPERAZIONI DI CORREZIONE E RITOCCO.

RIFINITURA. LA RIFINITURA FINALE MIGLIORE, CHE DETERMINA POI IL
REALE ASPETTO DELLA PELLE, E QUELLA ALL’ ANILINA, CON UN ASPETTO
PIU NATURALE MA ANCHE PIU DELICATA. LA RIFINITURA CON RESINE
POLIURETANICHE, GARANTISCE INVECE MAGGIORE UNIFORMITA E
RESISTENZA NELL’UTILIZZO.

SPESSORE E DIMENSIONE. LO SPESSORE MAGGIORE DETERMINA UNA
PELLE MIGLIORE, COSI COME LE MAGGIORI DIMENSIONI SONO DA PREFERIRE,
IN QUANTO SI HANNO MENO SPRECHI NELL’UTILIZZO.



RIVESTIMENTI

| MATERIALI NEL DETTAGLIO

PELLE SPRING CATEGORIA P

PELLI VITELLONE

- PROVENIENZA EUROPEA

- CONCIA Al SALI DI CROMO

- TINTURA PASSANTE IN BOTTE
ALL’ANILINA

- ASCIUGATURA SOTTOVUOTO

- GRANA STAMPATA

- SMERIGLIATA

- RIFINITURA CON RESINA
POLIURETANICA

- SPESSORE 1,0/1,2 MM

- DIMENSIONE MEDIA 4,5/5,0 MQ

PELLE COLORS CATEGORIA S

- PELLI BOVINO FIORE

- PROVENIENZA EUROPEA

- CONCIA Al SALI DI CROMO

- TINTURA PASSANTE IN BOTTE
ALL’ANILINA

- GRANA NATURALE FINE

- NON SMERIGLIATA

- RIFINITURA CON RESINA
POLIURETANICA

- SPESSORE 1,0/1,2 MM

- DIMENSIONE MEDIA 5,00/5,50 MQ

PELLE SUPER CATEGORIA S

- PELLI BOVINO FIORE

- PROVENIENZA EUROPEA

- CONCIA Al SALI DI CROMO

- TINTURA PASSANTE

- GRANA NATURALE FINE

- NON SMERIGLIATA

- RIFINITURA LEGGERMENTE
PIGMENTATA

- SPESSORE 2,0/2,3 MM

- DIMENSIONE MEDIA 5,00 MQ

PELLE SPECIAL CATEGORIA X

- PELLI BOVINO FIORE

- PROVENIENZA EUROPEA

- CONCIA Al SALI DI CROMO

- TINTURA PASSANTE

- GRANA NATURALE FINE

- LEGGERMENTE CORRETTA

- RIFINITURA PIGMENTATA

- SPESSORE 1,2/1,4 MM

- DIMENSIONE MEDIA 5,00/5,50 MQ

PELLE INVECCHIATA CATEGORIA Y

- PELLI TORI FIORE
- PROVENIENZA NORD EUROPEA

- CONCIA Al SALI DI CROMO E RICONCIA

AL VEGETALE

- TINTURA PASSANTE IN BOTTE
ALL’ANILINA

- ASCIUGATURA AL NATURALE

- GRANA NATURALE

- NON SMERIGLIATA

- RIFINITURA ALL’ANILINA

- SPESSORE 1,3/1,4 MM

- DIMENSIONE MEDIA 5,00/5,50 MQ

PELLE VINTAGE CATEGORIA S

- PELLI BOVINO SMERIGLIATO
NUVOLATO

- PROVENIENZA EUROPEA

- CONCIA MINERALE Al SALI DI CROMO

- GRANA NATURALE

- COLORE CON EFFETTO SCHIARENTE
(PULL-UP)

- RIFINITURA PIGMENTATA EFFETTO
ANTICATO

- TRATTAMENTO CON OLIO
IDROREPELLENTE

- SPESSORE 1,4/1,5 MM

- DIMENSIONE MEDIA 4,40/4,80 MQ

PELLE NABUK CATEGORIA Y

- PELLI BOVINO

- PROVENIENZA EUROPEA

- CONCIA Al SALI DI CROMO

- TINTURA PASSANTE IN BOTTE
ALL’ANILINA

- ASCIUGATURA AL NATURALE

- GRANA NATURALE

- SMERIGLIATA

- 3M SCOTCHGARD

- SPESSORE 1,3/1,4 MM

- DIMENSIONE MEDIA 4,50/5,00 MQ
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ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE

| CONSIGLI PER LA MIGLIORE CURA NEL TEMPO

LE SEGUENTI ISTRUZIONI, SUDDIVISE PER MATERIALE, VI CONSIGLIERANNO
IL METODO MIGLIORE PER AVER CURA NEL TEMPO DEL VOSTRO MOBILE
POLIFORM. ATTENETEVI Al PRODOTTI DI PULIZIA CONSIGLIATI, EVITANDO

IN GENERALE DETERGENTI TROPPO AGGRESSIVI O ABRASIVI: IN QUESTO
MODO, POTRETE GODERE PER MOLTI ANNI DELLA QUALITA POLIFORM.

MANUTENZIONE PARTI IN LEGNO O IMPIALLACCIATO LEGNO

SI CONSIGLIA L’USO DI UN DETERGENTE NEUTRO. DA EVITARE PRODOTTI
CONTENENTI ACETONE, DILUENTI, AMMONIACA, DETERSIVI ABRASIVI O CERE
PER MOBILI.

ATTENZIONE LA SUPERFICIE DEL LEGNO E TRATTATA IN MODO TALE

DA RESPINGERE UNTO E SPORCO IN QUANTITA MODERATA. LE VERNICI
UTILIZZATE SONO INOLTRE IDROREPELLENTI E ANTINGIALLENTI,

CIO NONOSTANTE NON VANNO RIGATE O SOLLECITATE CON ALTE
TEMPERATURE.

MANUTENZIONE PARTI LACCATE

S| CONSIGLIA L’'USO DI UN DETERGENTE NEUTRO.

DA EVITARE PRODOTTI CONTENENTI ACETONE, DILUENTI, AMMONIACA,
DETERSIVI ABRASIVI O CERE PER MOBILI.

ATTENZIONE E POSSIBILE CHE DURANTE LE PRIME PULIZIE IL PANNO
RIMANGA LEGGERMENTE COLORATO. QUESTO FATTO E FISIOLOGICO ED E
LEGATO ALLA PRESENZA DI POLVERI DI VERNICE CHE NELL’OPERAZIONE DI
ESSICCAZIONE AFFIORANO IN SUPERFICIE: UNA VOLTA ELIMINATE NON SI
RIPRESENTANO PIU.

MANUTENZIONE PANNELLO NOBILITATO CON MELAMINA

S| CONSIGLIA L’'USO DI UN DETERGENTE NEUTRO.
DA EVITARE PRODOTTI CONTENENTI ACETONE, CLORO, DILUENTI O DETERSIVI
ABRASIVI.

MANUTENZIONE PANNELLO CRISTALLO

SI CONSIGLIA ACETO DILUITO CON MOLTA ACQUA O PRODOTTI DI PULIZIA
PER VETRI.

ATTENZIONE NEL CASO IL CRISTALLO SIA MONTATO SU PROFILI DI
ALLUMINIO EVITARE L’USO DI ALCOOL E AMMONIACA CHE POTREBBERO
MACCHIARE IL PROFILO.

MANUTENZIONE PIANI IN MARMO

UTILIZZARE ACQUA CON PANNO O SPUGNA.

IL MARMO E UN MATERIALE CHE VA PULITO CON ESTREMA DELICATEZZA:
ESSENDO POROSO TENDE AD ASSORBIRE | LIQUIDI E QUINDI A MACCHIARSI.
| PIANI POLIFORM SONO TRATTATI CON UNO SPECIFICO PRODOTTO ANTI-
MACCHIA ED ANTI-OLIO, MA ANCHE IN QUESTO CASO MACCHIE DI VINO,
CAFFE, LIMONE, ACETO ED ALTRI PRODOTTI CONTENENTI SOSTANZE
AGGRESSIVE DEVONO ESSERE RIMOSSE IMMEDIATAMENTE.

PER LA CONSERVAZIONE DEI PIANI E CONSIGLIABILE ESEGUIRE
PERIODICAMENTE UN TRATTAMENTO CON PRODOTTI TIPICI PER LA PULIZIA
E MANUTENZIONE DEI MARMI, ACCERTANDOSI CHE TALI PRODOTTI SIANO
NEUTRI, E SPECIFICI PER LA FINITURA LUCIDA O LEVIGATA DEL PROPRIO
MARMO. EVITARE NEL MODO PIU ASSOLUTO PRODOTTI ABRASIVI ED
AGGRESSIVI: DETERSIVI ACIDI, CANDEGGINA, CARTA ABRASIVA E PAGLIETTE
METALLICHE.



ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE

| CONSIGLI PER LA MIGLIORE CURA NEL TEMPO

MANUTENZIONE PARTI IN RAME

MANUTENZIONE QUOTIDIANA: PER RIMUOVERE LA POLVERE E SUFFICIENTE
PULIRE LE PARTI CON DELICATEZZA AIUTANDOSI CON UN PANNO IN
FLANELLA PULITO E ASCIUTTO. SI SCONSIGLIA L’USO DELLO SPOLVERINO
POICHE POTREBBE GRAFFIARE LA SUPERFICIE.

NEL CASO IN CUI IL TAVOLINO SIA ESPOSTO A ELEVATA UMIDITA O VENGA
A CONTATTO DIRETTO CON LIQUIDI PER LUNGO TEMPO E COMPAIANO
DELLE MACCHIE ESTESE E DENSE, E POSSIBILE APPLICARE DELLA PASTA
ABRASIVA. DISTRIBUIRE DELICATAMENTE LA PASTA ABRASIVA SULLA
MACCHIA IN QUESTIONE PER TOGLIERLA IN MODO GRADUALE. ATTENZIONE
A NON GRATTARE/STROFINARE ECCESSIVAMENTE LE MACCCHIE PER
EVITARE DI RIMUOVERE IL COLOR RAME ORIGINALE.

MANUTENZIONE CORIAN

CORIAN E UN MATERIALE AUTOPULENTE.

CORIAN E ESTREMAMENTE IGIENICO IN QUANTO NON POROSO. ANCHE
SE | LIQUIDI NON POSSONO PENETRARE ALL’INTERNO DI CORIAN MEGLIO
ELIMINARLI SUBITO. UTILIZZARE UN PANNO UMIDO CON UNA CREMA
ABRASIVA LEGGERA O UN COMUNE DETERGENTE (ES. CIF). AGITE SEMPRE
CON UN MOVIMENTO CIRCOLARE.

PER MACCHIE PRODOTTE DA CADUTA DI LIQUIDI, IN PRIMO LUOGO,
SEGUITE SEMPRE | METODI PIU SEMPLICI, POl USARE PROGRESSIVAMENTE
UNA SPUGNA ABRASIVA E UN DETERGENTE A BASE DI AMMONIACA. SOLO
IN PRESENZA DI MACCHIE PARTICOLARMENTE TENACI COME POLLINE DI
GIGLIO O DI UN GRAFFIO SIGNIFICATIVO SARA POSSIBILE UTILIZZARE UNA
SPUGNA ABRASIVA CON DELLA CANDEGGINA. RISCIACQUATE PARECCHIE
VOLTE CON ACQUA CALDA ED ASCIUGATE CON UN PANNO MORBIDO.

PER RIDARE L’ASPETTO ORIGINALE PASSATE UN PANNO UMIDO E UNA
CREMA ABRASIVA LEGGERA SULL’INTERA SUPERFICIE DEL PIANO CON UN
MOVIMENTO CIRCOLARE.

LE MACCHIE ACCIDENTALI DI SOSTANZE CHIMICHE COME SVERNICIATORI,
PRODOTTI CONTENENTI CLORURO DI METILENE, ACIDI, DILUENTI DI SMALTI
PER UNGHIE, PRODOTTI A BASE DI ACETONE ECC. DEVONO ESSERE
PRONTAMENTE ELIMINATE CON UN’ABBONDANTE QUANTITA DI ACQUA E
SAPONE PER EVITARE DI DANNEGGIARE LA SUPERFICIE.

CORIAN ESSENDO SOLIDO ED OMOGENEO E RINNOVABILE.

MOLTI DANNI DOVUTI A URTI, CALORE O PRODOTTI CHIMICI POSSONO
ESSERE RIPARATI SOLITAMENTE SUL LUOGO, RIDANDO INTEGRALMENTE
ALLA SUPERFICIE IL SUO ASPETTO ORIGINALE, REGOLARE, IGENICO.

MANUTENZIONE CERNIERE, GUIDE CASSETTI E COMPONENTI METALLICI

LUBRIFICARE CON | PRODOTTI NORMALMENTE IN COMMERCIO.

IL LUBRIFICANTE E DA UTILIZZARE PERIODICAMENTE SIA SULLE CERNIERE
CHE SULLE GUIDE DI SCORRIMENTO PREVIA PULIZIA DELLA EVENTUALE
POLVERE PRESENTE.

SU TUTTI GLI ALTRI COMPONENTI METALLICI E SUFFICIENTE PASSARE
PERIODICAMENTE UN PANNO UMIDO.

DA EVITARE OGNI GENERE DI PRODOTTI ABRASIVI.

MANUTENZIONE RIVESTIMENTI IN TESSUTO

SI CONSIGLIA L'UTILIZZO DI UN ASPIRAPOLVERE DOTATO DI SPAZZOLE
MORBIDE. PERIODICAMENTE PUO ESSERE UTILIZZATA UNA SPAZZOLA
ADESIVA.

PER SMACCHIARE, AGIRE IMMEDIATAMENTE TAMPONANDO CON UN PANNO
PULITO ED IMPEDENDO ALLA MACCHIA DI ESPANDERSI.

ATTENZIONE NEL CASO DI UTILIZZO DI SOLVENTI, QUESTI VANNO APPLICATI
SU UN PANNO E MAI DIRETTAMENTE SUL RIVESTIMENTO.
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ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE

| CONSIGLI PER LA MIGLIORE CURA NEL TEMPO

LAVAGGIO RIVESTIMENTI SFODERABILI

S| CONSIGLIA DI ATTENERSI SCRUPOLOSAMENTE ALLE ISTRUZIONI DI
MANUTENZIONE RIPORTATE SULLE ETICHETTE CUCITE SUI RIVESTIMENTI E
RIPORTATE ALLA FINE DI QUESTO CERTIFICATO DI ORIGINE E GARANZIA.

SI RICORDA CHE OGNI TESSUTO LAVATO AD ACQUA O A SECCO POTREBBE
ESSERE SOGGETTO A VARIAZIONI DIMENSIONALI, ANCHE SE LAVATO COME
DA ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE.

LAVAGGIO AD ACQUA (SE PREVISTO)

LAVARE | RIVESTIMENTI RIVOLTATI. EFFETTUARE UN PRE-LAVAGGIO
IMMERGENDOLI IN ACQUA FREDDA, AGGIUNGENDO QUATTRO CUCCHIAI
DI SAPONE NEUTRO. LAVARE IN LAVATRICE A 30°. PER LA STIRATURA FARE
RIFERIMENTO ALL’ ETICHETTA DEL SINGOLO TESSUTO.

DA EVITARE: NON CENTRIFUGARE. NON UTILIZZARE CANDEGGIANTI O
SBIANCANTI.

S| RACCOMANDA DI COPRIRE LE PARTI RIGIDE IN VELCRO DURANTE

| LAVAGGI DEI RIVESTIMENTI, IN MODO CHE QUESTE NON VADANO A
GRAFFIARE O A DANNEGGIARE | TESSUTI.

LAVAGGIO A SECCO (SE PREVISTO)

RIVOLGERSI AD AZIENDE SPECIALIZZATE, INCLUDENDO SEMPRE LE
INFORMAZIONI SUL TESSUTO INCLUSE ALLA FINE DELLA PRESENTE SCHEDA
PRODOTTO.

S| RACCOMANDA DI COPRIRE LE PARTI RIGIDE IN VELCRO DURANTE

| LAVAGGI DEI RIVESTIMENTI, IN MODO CHE QUESTE NON VADANO A
GRAFFIARE O A DANNEGGIARE | TESSUTI.

MANUTENZIONE RIVESTIMENTI IN CUOIO

UTILIZZARE UN PANNO DI FELTRO O DI LANA MORBIDO.

APPLICARE CERA PER PELLAME SOLO SE NECESSARIO.

EVENTUALI MACCHIE VANNO RIMOSSE CON LA MASSIMA TEMPESTIVITA,
UTILIZZANDO UN PANNO ASSORBENTE. NON STROFINARE MA TAMPONARE
DAI BORDI DELLA MACCHIA VERSO IL CENTRO.

DA EVITARE: OGNI TIPO DI PRODOTTI AGGRESSIVI (SOLVENTI) O ABRASIVI.
NON PULIRE CON IL VAPORE. NON UTILIZZARE PRODOTTI PER SCARPE.

MANUTENZIONE RIVESTIMENTI IN PELLE

LA PULIZIA ORDINARIA PUO ESSERE ESEGUITA CON UN ASPIRAPOLVERE
DOTATO DI SPAZZOLE MORBIDE, CON LA MASSIMA DELICATEZZA.

IN SEGUITO E POSSIBILE PULIRE LE SUPERFICI IN PELLE CON UN PANNO
INUMIDITO CON ACQUA TIEPIDA E STRIZZATO AD ECCEZIONE DELLA PELLE
NABUK CHE DEVE ESSERE SPOLVERATA CON UN PANNO ASCIUTTO.
EVENTUALI MACCHIE VANNO RIMOSSE CON LA MASSIMA TEMPESTIVITA,
UTILIZZANDO UN PANNO ASSORBENTE. NON STROFINARE MAI TROPPO
ENERGICAMENTE.

SI CONSIGLIA UN TRATTAMENTO IDRATANTE OGNI SEI MESI, UTILIZZANDO
SPECIFICI PRODOTTI IN COMMERCIO.

MANUTENZIONE RIVESTIMENTI IN SIMILPELLE

E’ RESISTENTE ALLE MACCHIE.

LA GRAN PARTE DEI LIQUIDI, INFATTI, RIMANE IN SUPERFICIE FORMANDO
GOCCE FACILMENTE PULIBILI CON UNA SPUGNA O PANNO MORBIDO.

DA NON UTILIZZARE SOLVENTI, CANDEGGINE, DETERGENTI CHIMICI O SPRAY
PER LUCIDARE.



ISTRUZIONI DI MANUTENZIONE

| CONSIGLI PER LA MIGLIORE CURA NEL TEMPO
MANUTENZIONE MASSELLO DI CEDRO

PER EVITARE PROBLEMI DI MACCHIE E ASSORBIMENTO DELLA RESINA
CONTENUTA NEL LEGNO DI CEDRO, SI CONSIGLIA DI NON POSIZIONARE |
PRODOTTI SOPRA TAPPETI O SUPERFICI MORBIDE, CHE NON CONSENTONO
UN’ADEGUATA AREAZIONE DEL FONDO DEL PRODOTTO, SPECIALMENTE NEI
PRIMI MESI DELL’ACQUISTO.

S| CONSIGLIA DI CONSERVARE QUESTI PRODOTTI IN LUOGHI ASCIUTTI E BEN
AREATI.

EVENTUALI SPACCATURE O CREPATURE SONO DA CONSIDERARSI
CARATTERISTICHE DELLA REALIZZAZIONE IN MASSELLO, E NON DIFETTI
COSTRUTTIVI.

SMALTIMENTO

POLIFORM CONSIGLIA DI NON DISPERDERE | PROPRI PRODOTTI
NELL’AMBIENTE.

GRAZIE ALLA TECNOLOGIA PRODUTTIVA E ALL’AMPIO USO DI MATERIALI
RICICLABILI, LE PROPOSTE POLIFORM DISMESSE POSSONO ESSERE
UTILIZZATE PER PRODURRE NUOVI MANUFATTI.

PER QUESTO MOTIVO, CONFERITE IL VOSTRO MOBILE POLIFORM Al SISTEMI
PUBBLICI DI SMALTIMENTO DEL VOSTRO COMUNE.
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POLIFORM QUALITY

WELCOME TO POLIFORM QUALITY

THANK YOU FOR BUYING A POLIFORM PRODUCT.
THIS CERTIFICATE IS OUR GUARANTEE OF AUTHENTICITY AND CONTAINS
ALL THE INFORMATION YOU’LL NEED TO GIVE IT THE BEST POSSIBLE CARE.

ALL POLIFORM PRODUCTS REFLECT OUR MANUFACTURING PHILOSOPHY,
WHICH GUARANTEES YOU THE HIGHEST QUALITY DOWN TO THE LAST
DETAIL. AESTHETICS THAT ARE ALWAYS CONTEMPORARY AND ESSENTIAL;
TECHNOLOGICAL RESEARCH DIRECTED AT OPTIMAL FUNCTIONALITY; A
SELECTION OF THE BEST MATERIALS TO ENSURE THE UTMOST RELIABILITY
OVER THE LIFETIME OF THE PRODUCT.

THE MEANING OF QUALITY

QUALITY LIVING AS AN ESSENTIAL INGREDIENT OF EVERYDAY LIFE: THE
POLIFORM COLLECTION IS THE RESULT OF OUR CONTINUING COMMITMENT
TO OFFER CONSUMERS THE WIDEST VARIETY OF CHOICE FOR BUILDING
THEIR OWN DOMESTIC SPACE.

BEHIND POLIFORM QUALITY IS OUR HERITAGE OF “WOODWORKING
EXPERTISE” AS PART OF BRIANZA’S TRADITION OF WORKMANSHIP, WHICH,
BY CONSTANTLY EVOLVING, HAS BECOME CUTTING EDGE TECHNOLOGICAL
KNOW-HOW.

HAVING DECIDED IN 1970 TO ENTER INTO FURNITURE PRODUCTION ON AN
INDUSTRIAL SCALE, POLIFORM HAS SET A GOAL OF UNITING QUALITY AND
RELIABILITY WITH A DESIGN APPROACH THAT IS ALWAYS INNOVATIVE AND
DISTINGUISHED BY EXCEPTIONAL ORIGINALITY.

POLIFORM PRODUCTS CLOSELY FOLLOW THE LATEST TRENDS: FROM

OUR MODULAR ITEMS TO ACCESSORIES, FROM DAYTIME TO EVENING,
OUR COLLECTION IS DISTINGUISHED BY A VARIETY OF STYLES THAT ARE
CONTEMPORARY AND EVOLVE AND ADAPT TO OUR CHANGING LIFESTYLES.

QUALITY IN DESIGN

THE WIDE VARIETY OF STYLES IN OUR COLLECTION REFLECTS POLIFORM’S
CAPACITY TO MEET THE CHALLENGES OF EVERY ASPECT OF HOME LIVING.

EACH DESIGN AND PRODUCT HAS VARYING FUNCTIONAL NEEDS OF ITS
OWN: AS AN EXAMPLE, OUR MODULAR FURNITURE IS DESIGNED WITH
MAXIMUM VERSATILITY IN MIND. OUR WARDROBES MUST OFFER THE
MAXIMUM IN CUSTOMISATION BOTH AT AESTHETIC AND INTERIOR DESIGN
LEVELS.

EACH ELEMENT OF HOME DECORATION POSSESSES ITS OWN FUNCTIONAL
CHARACTER WHICH POLIFORM HAS SOUGHT TO FULLY DEVELOP, IMBUING
IT WITH THE VALUE ADDED OF STYLISTIC QUALITY AND CREATIVITY - THE
RESULT OF COLLABORATION WITH SOME OF THE MOST RESPECTED ITALIAN
AND INTERNATIONAL DESIGNERS.
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24 POLIFORM QUALITY

THE QUALITY OF “MADE IN ITALY”

EACH POLIFORM PRODUCT IS MADE IN ITALY AND RELIES ON AN
INDUSTRIAL NETWORK THAT INCLUDES SOME OF THE MOST RESPECTED
EUROPEAN AND INTERNATIONAL SUPPLIERS.

THE FOLLOWING VALUES ARE INVESTED IN MAKING EVERY POLIFORM
PRODUCT A 100% “MADE IN ITALY” ITEM: UNBOUNDED CREATIVITY, A
GLOBAL REPUTATION FOR FURNITURE SINCE 1942 AND SPECIFIC AND
CUTTING-EDGE TECHNOLOGICAL KNOW-HOW. THESE ARE ALL QUALITIES
THAT ARE FUNDAMENTAL TO A BUSINESS THAT IS CONSTANTLY STRIVING
TO SATISFY ITS CUSTOMERS AND THEIR DEMANDS.

INNOVATION IN THE SERVICE OF THE CONSUMER

INNOVATION IS A CHARACTERISTIC THAT HAS ALWAYS BEEN PART OF
THE POLIFORM MANUFACTURING CULTURE. WITH THE CONSTANT AIM
OF SATISFYING THE CONSUMER, POLIFORM HAS ALWAYS DRIVEN ITS
RESEARCH INTO STYLE AND TECHNOLOGY TOWARD DESIGN THAT IS
CONCRETE AND QUALITY-ORIENTED.

POLIFORM’S LEVEL OF INNOVATION CAN BE GAUGED BY ITS SELECTION OF
THE HIGHEST-QUALITY MATERIALS, WHICH ARE SUBJECT TO INSPECTION
AND CAREFULLY TESTED, AND BY ITS FOCUS ON RELIABILITY, SAFETY AND
DURABILITY.

RESEARCH INTO STYLE IS NEVER-ENDING AND ALWAYS AIMS AT
SUCCESSFULLY INTERPRETING CONTEMPORARY TRENDS AND AT
PROVIDING YOU WITH UNRESTRICTED FREEDOM IN MATCHING YOUR TASTE
WITH OUR WIDE SELECTION OF PRODUCTS.



WARRANTY

THE POLIFORM WARRANTY

OUR WARRANTY IS VALID FOR TWO YEARS FROM THE DATE OF PURCHASE
AND COVERS ALL MANUFACTURING DEFECTS. THE WARRANTY PERIOD
ENTERS INTO FORCE FROM THE DATE PRINTED ON YOUR RECEIPT OR
SALES SLIP. YOU MAY BE ASKED TO PRESENT PROOF OF PURCHASE WHEN
REQUESTING SERVICE.

THE WARRANTY IS NON-TRANSFERABLE AND IS VALID ONLY FOR

THE ORIGINAL PURCHASER. IT COVERS REPAIR OR REPLACEMENT

OF UNUSABLE OR DEFECTIVE PARTS FREE OF CHARGE DURING THE
WARRANTY PERIOD AFTER INSPECTION AND ACCEPTANCE BY POLIFORM
OR ITS AGENT.

NATURAL VARIATIONS IN THE COLOUR OF THE WOOD, CHANGES IN
COLOUR UNDER AMBIENT OR ARTIFICIAL LIGHT, SLIGHT VARIATIONS IN
DIMENSIONS OWING TO HIGH HUMIDITY OR DRY CONDITIONS AND THE
GRAIN OF WOOD, KNOTS OR OTHER NATURAL CHARACTERISTICS OF WOOD
PRODUCTS ARE NOT COVERED BY THE WARRANTY.

AS TO SUEDE AND LEATHER, OCCASIONAL NATURAL MARKS,

WRINKLES, CHANGES IN BRIGHTNESS AND TONE, SPECKS AND SLIGHT
IMPERFECTIONS FOLDS DUE TO EXTENSION AFTER REGULAR USE, ARE NOT
CONSIDERED DEFECTS BUT ARE THE DISTINCTIVE TRAITS OF NATURAL AND
AUTHENTIC PRODUCTS.

IN SOME CASES (AGED-LOOKING LEATHER, LEATHER NABUK AND LEATHER
VINTAGE ABOVE ALL WITH LIGHT COLOURS), THESE FEATURES ARE
ESPECIALLY MARKED, AS THE KIND OF TANNING FOR THESE LEATHERS
TENDS TO POINT OUT THE PURENESS OF THE PRODUCT AND NOT TO
COVER IT WITH PAINTING OR PRESSURE PRINT.

THE STAINING EFFECT ON NUBUCK LEATHER IS TO BE CONSIDERED A
CHARACTERISTIC TRAIT OF THE PRODUCT.

FOR NUBUCK AND VINTAGE LEATHER, PROLONGED CONTACT WITH THE
GREASE ON OUR SKIN AND HAIR MAY CASE DARK STAINS TO APPEAR OVER
TIME.

SOME TYPES OF FABRIC SHOW FEATURES DUE TO THE COMPOSITION
AND THE KIND OF MANUFACTURING THAT AREN'T TO BE CONSIDERED
AS DEFECTS. FOR EXAMPLE: “STAPLE” OR “STREAKED” AND “CRUMPLED
EFFECT” FOR LINEN "SPOTTED EFFECT” OR “CURL” , THE "LIGHT/DARK
EFFECT” AND THE "IMPRINT EFFECT” FOR VELVETS AND CHENILLE.

IN FABRICS, SUEDES OR LEATHER, EACH PRODUCTION LOT CAN PRESENT
SLIGHT VARIATIONS IN COLOUR AS COMPARED TO SAMPLES OR
PRODUCTS PRODUCED IN THE PAST.

THE WARRANTY EXCLUDES DAMAGE RESULTING FROM CARELESS OR
INCORRECT FURNITURE INSTALLATION, POTENTIAL DAMAGE FROM
ACCIDENTS SUCH AS THAT RESULTING FROM A FALL, IMPACT, NATURAL
DISASTER, FIRE AND, IN ANY CASE, ALL DEFECTS THAT CANNOT BE
ATTRIBUTED TO DEFECTS IN THE MANUFACTURE OF THE PRODUCT.

MOREOVER, THE WARRANTY IS NOT VALID IN THE EVENT THAT OUR
PRODUCTS ARE DISASSEMBLED, MODIFIED OR REPAIRED BY ANYONE
OTHER THAN AUTHORISED POLIFORM PERSONNEL. DAMAGE DUE TO POOR
UPKEEP OR IMPROPER USE OF THE PRODUCT ARE NOT CONSIDERED
DEFECTS OF MANUFACTURE. YOU WILL FIND USEFUL RECOMMENDATIONS
IN THE INSTRUCTION BOOKLET REGARDING THE USE AND CARE OF YOUR
PRODUCT.

IF YOU HAVE ANY DOUBTS OR REQUIRE FURTHER INFORMATION, CONSULT
THE POLIFORM RESELLER WHERE YOUR PRODUCT WAS PURCHASED. FOR
ANY SITUATION NOT EXPRESSLY COVERED BY THIS WARRANTY. LEGAL
PROVISIONS SHALL APPLY.
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26 AN OVERVIEW OF MATERIALS

POLIFORM KNOW-HOW

A GOOD UNDERSTANDING OF YOUR POLIFORM PRODUCT CAN HELP YOU
TO APPRECIATE IT EVEN MORE. POLIFORM PRODUCTS ARE MADE FROM
THE FINEST COMPONENTS AND WITH THE HELP OF THE MOST RECENT
TECHNOLOGY, COUPLED WITH CAREFUL OBSERVANCE OF SAFETY
STANDARDS.

SAFETY STANDARDS

POLIFORM USES CLASS EPF-S E0.5 WOOD-BASED PANELS, THE MOST
RELIABLE IN CONFORMING TO EU STANDARDS EN120 AND EN-717-2 WITH
RESPECT TO FORMALDEHYDE RELEASE. WITH RESPECT TO VARNISH,
POLIFORM EXCLUSIVELY USES POLYURETHANE COATINGS FREE OF HEAVY
METALS AND VOLATILE ORGANIC COMPOUNDS (VOC) BELONGING TO THE
VARIOUS CLASSES WITHIN TABLE A1 OF THE ITALIAN MINISTERIAL DECREE
OF 12 JULY 1990 AND/OR CLASSES | AND Il WITH IN TABLE D OF THE
ITALIAN MINISTERIAL DECREE OF 12 JULY 1990.

MATERIALS USED FOR THE FRAME
SOLID WOOD

SUBCORTICAL TREE TRUNK SECTIONS NEAREST THE DARKER INNERMOST
ANNUAL RINGS, ALSO KNOWN AS DURAMEN. HEARTWOOD IS CONSIDERED
TO BE HIGH-QUALITY, GENUINE NATURAL WOOD IN CONTRAST TO WOOD
PANELS MADE FROM WOOD PARTICLES OR MULTILAMINATES.

VENEERED PARTICLE BOARD PANEL

PANEL COMPOSED OF WOOD PARTICLES WITH A THIN LAYER OF SOLID
WOOD, CALLED A PEELING, LESS THAN 7MM THICK.

HONEY COMB

CORE BOARD PANEL MADE BY GLUING TWO MULTILAMINATES (USUALLY
4 MM THICK) ON A FRAME OF SPRUCE MOULDINGS OR OTHER COMMON
WOOD. THE EXTERNAL SURFACES CAN BE VENEERED OR LACQUERED.
INSIDE THE INTERSPACE IN THE VERTICAL MOULDINGS, THE LARGE
PANELS CONTAIN PLYWOOD TO STIFFEN THE SURFACE. THIS METHOD OF
CONSTRUCTION ALLOWS PANELS TO BE CREATED THAT ADD STRENGTH
TOGETHER WITH LIGHTNESS, PROVING TO BE IDEAL, FOR EXAMPLE, FOR
WARDROBE DOORS.

PARTICLE BOARD PANELS

WOOD-BASED PANELS MADE FROM WOOD PARTICLES (SHAVINGS, WOOD
CHIPS, ETC.) THE WOOD PARTICLES ARE HELD TOGETHER WITH HARDENING
SYNTHETIC RESIN AND THEN HEAT PRESSURISED. PARTICLE BOARD PANELS
USE AN ASSORTMENT OF LESS COSTLY WOOD WHICH IS GENERALLY THE
BYPRODUCT OF OTHER PROCESSES: THIS IS WHY THIS TYPE OF PRODUCT
IS OF INTEREST FROM AN ECOLOGICAL STANDPOINT.



AN OVERVIEW OF MATERIALS

MATERIALS USED FOR THE FRAME
MEDIUM-DENSITY FIBREBOARD (MDF)

AN ENGINEERED WOOD-BASED PRODUCT COMPOSED OF WOOD FIBRES

OR FASCICLES OF WOOD FIBRE SUBMITTED TO PROCESSING BY A
THERMOMECHANICAL DEFIBRATOR UNDER HIGH TEMPERATURE AND
PRESSURE. THE FIBRES ARE HELD TOGETHER WITH HARDENING SYNTHETIC
RESIN.

MULTILAMINATE BOARD

WOOD-BASED PANEL MADE UP OF MORE THAN 3 LAYERS OF WOOD
LAYERS SUPERIMPOSED SO THAT THE GRAINS OF ADJACENT LAYERS ARE
AT A RIGHT ANGLE.

CHIPBOARD PANEL

A PANEL COMPOSED OF WOOD PARTICLES AND COVERED WITH A CELLULOSE
BASE MATERIAL (PAPER), SHEETS OF POLYMER (PVC VENEER, ABS, ETC.) OR
MELAMINE RESINS.

MELAMINE

A HARDENING SYNTHETIC RESIN OBTAINED FROM POLYCONDENSATION OF
FORMALDEHYDE. IT IS A COLOURLESS, ODOURLESS RESIN THAT IS RESISTANT
TO WATER, CHEMICALS, ABRASION AND HEAT AND WHICH HAS PARTICULAR
TRANSPARENCY UNDER LIGHT.

ABS

(ACRYLONITRILE BUTADIENE STYRENE)

A SYNTHETIC THERMOSETTING PLASTIC RESIN WITH GOOD RESISTANCE TO
ACIDS. IT REPELS DUST AND CANNOT WARP. FOR THESE REASONS, ABS IS
USED IN THE MANUFACTURE OF EDGES AND SHEETS FOR SURFACE COATING.

WOOD VENEER OR PEELINGS

THIN SLICES OF WOOD BETWEEN 3 AND 0.30 MILLIMETRES. PEELING DERIVES
ITS MEANING FROM THE FACT THAT THE TREE TRUNK IS PEELED USING A
LATHE INSTEAD OF A SAW. THE TRUNK IS SLICED LENGTHWISE. THE SLICES
ARE JOINED TOGETHER THEN GLUED AND MOULDED ON LESS COSTLY
WOOD OR RAW PANELS OF ANY KIND (MULTILAMINATES, PARTICLE BOARD,
WAFERBOARD, PLYWOOD, HOLLOW CORE BOARD). THE USE OF WOOD
VENEER ALLOWS THE MANUFACTURE OF WOOD PRODUCTS WITH GREATER
DURABILITY, MORE RESISTANCE TO WOODWORMS, GREATER CONSISTENCY
AND MORE ATTENTION TO VISIBLE PARTS. THE USE OF WOOD VENEER ALSO
SATISFIES TODAY’S NEED FOR A MORE ECOLOGY-CONSCIOUS APPLICATION
OF WOOD RESOURCES.

GLOSSY/OPAQUE LACQUERED

PANELS OF POLYESTERIZED CHIPBOARD ON THE BACK AND THEN LACQUERED
ON BOTH SIDES WITH POLYURETHANE POLYMER-BASED PAINT HAVING A HIGH
MOLECULAR WEIGHT. THE PANELS ARE DIMENSIONALLY STABLE.

STRAW
MARSH GRASS FOR MATTING, NATURAL PRODUCT, DIAMETER OF 4/5MM
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28 AN OVERVIEW OF MATERIALS

MATERIALS USED FOR THE FRAME
POLYPROPYLENE

POLYPROPYLENE (PP) IS A PLASTIC (VINYL POLYMER) REQUIRING PRECISE
HIGH TECH PROCESSING TO MAKE IT HIGH-QUALITY AND EXTREMELY
VERSATILE.

SOME OF THE EXTRAORDINARY PROPERTIES OF THIS MATERIAL ARE:
EXCEPTIONAL TOUGHNESS, OPTIMAL STABILITY AT HIGH TEMPERATURES,
ELASTICITY AND RESISTANCE TO SHOCK, LOW DENSITY AND LIGHTWEIGHT.
POLYPROPYLENE IS ALSO A PLASTIC WITH ENVIRONMENTAL-FRIENDLY
PROPERTIES. IT IS ABSOLUTELY ATOXIC AND DOES NOT RELEASE TOXIC
HALOGENS DURING AND AFTER USE. WORKING WITH THIS PROCESS
REQUIRES LITTLE ENERGY AND ITS HIGH ENERGY CONTENT ALLOWS EFFICIENT
THERMAL RECYCLING.

NYLON

NYLON IS A THERMOPLASTIC MATERIAL AND DESIGNATES A FAMILY OF
SYNTHETIC POLYMERS (POLYAMIDES). NYLON IS HARD, TOUGH AND
LIGHTWEIGHT, IS EXTREMELY SHOCK-RESISTANT EVEN AT LOW TEMPERATURE,
HAS LOW FRICTION COEFFICIENTS, HIGH ATTENUATION, RESISTS CORROSION
AND, IF USED IN COMBINATION WITH OTHER PLASTIC MATERIALS, HAS
MULTIPLE USES. NYLON PROVIDES GOOD RESISTANCE TO BOTH ORGANIC
AND INORGANIC CHEMICALS BUT CAN BE ATTACKED BY ACID.

GLASS

COMMON GLASS IS COMPOSED ALMOST EXCLUSIVELY OF SILICA, THE SAME
SUBSTANCE AS QUARTZ. IN ITS PUREST STATE, GLASS IS TRANSPARENT,
RELATIVELY HARD, ALMOST INERT FROM A CHEMICAL AND BIOLOGICAL
STANDPOINT AND PRESENTS A VERY SMOOTH SURFACE. GLASS IS
AVAILABLE IN A WIDE RANGE OF FINISHES AND COLOURS FOR INTERIOR
DECORATION. IT IS POSSIBLE TO CIRCUMVENT ITS INTRINSIC FRAGILITY

BY USING CHEMICAL TREATMENTS (ADDING OTHER MINERALS TO THE
COMPOUND) OR PHYSICAL PROCESSES, SUCH AS TEMPERING.

MARBLE

MARBLE IS A NATURAL MATERIAL, OF SEDIMENTARY ORIGIN AND IS FORMED
MAINLY BY CALCIUM CARBONATE (CACOS3).

IT IS FORMED THROUGH A METAMORPHIC SEDIMENTARY ROCKS PROCESS,

THAT CAUSES A COMPLETE RECRYSTALLIZATION OF CALCIUM CARBONATE.

THE COLOUR OF MARBLE DEPENDS ON THE PRESENCE OF MINERAL
IMPURITIES (CLAY, SAND, IRON OXIDES, LIME, FLINT NODULES) PRESENT IN
GRANULES OR IN STRATUM IN THE SEDIMENTARY ROCK.

THE WHITE MARBLE IS THE RESULT OF THE PROCESS OF METAMORPHOSIS
OF LIMESTONE FREE FROM IMPURITIES.

ALUMINUM

A SILVERY, HIGHLY DUCTILE METAL. ITS CHIEF PROPERTIES ARE RESISTANCE
TO CORROSION, TENSILE STRENGTH AND IT IS LIGHT WEIGHT. THESE
PROPERTIES ARE IDEAL FOR MANUFACTURING DURABLE YET LIGHTWEIGHT
FRAME COMPONENTS. RAW ALUMINUM CAN BE WORKED USING SEVERAL
DIFFERENT PROCESSING TECHNIQUES SUCH AS FUSION, FORGING OR
PRESSING.

STEEL

AN IRON ALLOY WITH A CARBON CONTENT NOT EXCEEDING 2.11%.
STAINLESS STEEL IS THE NAME CURRENTLY USED FOR STEEL THAT HAS A
HIGH CHROMIUM CONTENT FOR ITS RUST RESISTANT PROPERITES WHEN
EXPOSED TO AIR AND WATER.
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MATERIALS USED FOR THE FRAME
COPPER

PURE COPPER IS ORANGE-RED AND CAN ACQUIRE A REDDISH TARNISH.
THE SOFTNESS OF COPPER PARTLY EXPLAINS ITS HIGH ELECTRICAL
CONDUCTIVITY AND THUS ALSO HIGH THERMAL CONDUCTIVITY, WHICH ARE
THE SECOND HIGHEST AMONG PURE METALS AFTER SILVER. COPPER IS
VERY RESISTANT TO CORROSION AND IS NOT MAGNETIC; IT IS EXTREMELY
DUCTILE AND MALLEABLE. COPPER IS 100% RECYCLABLE WITHOUT

ANY LOSS OF QUALITY WHETHER IN A RAW STATE OR CONTAINED IN A
MANUFACTURED PRODUCT. NUMEROUS COPPER ALLOYS EXIST, MANY WITH
IMPORTANT USES, LIKE FOR INSTANCE BRONZE.

FURTHERMORE, COPPER IS BACTERIOSTATIC, THIS MEANS THAT IT FIGHTS
THE PROLIFERATION OF BACTERIA IN ITS SURFACE.

CORIAN

DUPONT CORIAN IS A SOLID, NON-POROUS, HOMOGENEOUS SURFACING
MATERIAL COMPOSED OF =+ 1/3 ACRYLIC RESIN (ALSO KNOWN AS
POLYMETHYL METHACRYLATE ) AND = 2/3 NATURAL MINERALS. THE MAIN
MINERAL IS ALUMINIUM TRIHYDRATE(ATH) DERIVED FROM BAUXITE, AN ORE
FROM WHICH ALUMINIUM IS PRODUCED.

DUPONT CORIAN IS AN INERT AND NONTOXIC MATERIAL. UNDER NORMAL
TEMPERATURE CONDITIONS, IT DOES NOT EMIT GASES. WHEN BURNED,
IT RELEASES MAINLY CARBON OXIDES AND THE SMOKE GENERATED IS
OPTICALLY LIGHT AND DOES NOT CONTAIN TOXIC HALOGENATED GASES.

DUPONT CORIAN CAN BE THERMOFORMED IN WOODEN OR METAL MOULDS
AT CONTROLLED TEMPERATURES IN ORDER TO CREATE VARIOUS 2D AND 3D
DESIGN OBJECTS. EMBOSSING EFFECTS CAN ALSO BE CREATED USING THE
BAS RELIEF TECHNIQUE.

DUPONT CORIAN IS MANUFACTURED IN COMPLIANCE WITH STRICT
STANDARDS IN ORDER TO LIMIT WASTE AND ENERGY CONSUMPTION AT ALL
STAGES OF THE PRODUCTION PROCESS. BOTH THE MATERIAL ITSELF AND
THE ADHESIVES AND SEALANTS USED TO INSTALL IT ARE GREEN GUARD
INDOOR AIRQUALITY CERTIFIED AS PRODUCING LOW VOC EMISSIONS.
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FILLING

PRESSED POLYURETHANE

USING COLD-PRESS TECHNOLOGY, POLYURETHANE FOAM CAN BE
MOULDED INTO ANY SHAPE. THE VISCOELASTIC PROPERTIES (MEMORY)
OF POLYURETHANE FOAM ENSURE THE IMMUTABILITY OF SHAPES
FORMED THROUGH COLD-PRESS PROCESS. USING THE RIGHT AMOUNT
OF ADDITIVES, THE FIRMNESS CAN BE ADJUSTED FOR ALL COMFORT
REQUIREMENTS. MOULDING CAN ALSO INCLUDE SUPPORT ELEMENTS FOR
SEATING, PRODUCING A SELF-SUPPORTING ASSEMBLY.

EXPANSIVE POLYURETHANE

A DURABLE AND FLEXIBLE POLYMER MATERIAL WITH AN OPEN CELLULAR
MATRIX. ACCORDING TO CURRENT UNDERSTANDING, FLEXIBLE
POLYURETHANE FOAM IS TOXICOLOGICALLY INERT. POLYURETHANE IS

A COMBUSTIBLE SOLID AND SHOULD NOT BE EXPOSED TO OPEN FLAME.
THE POLYURETHANES USED IN THE SOFA CORE HAVE VARYING DENSITIES:
HIGHER DENSITY FOAM IS USED IN THOSE AREAS THAT ARE WEIGHT
BEARING.
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UPHOLSTERY
WOOL AND WOOLLEN CLOTH

A NATURAL TEXTILE FIBRE DERIVED FROM THE FLEECE OF SHEEP AND
CAMELIDS. OWING TO ITS SPECIFIC STRUCTURE AND TO THE DENSE
CRIMPING OF ITS FIBRES, WOOL POSSESSES HYDROSCOPIC PROPERTIES
(ABSORBS HUMIDITY UP TO 30% OF ITS WEIGHT), AND IS HIGHLY
INSULATING, ELASTIC, DURABLE AND FLAME RETARDANT. THE FABRIC,
COMMONLY KNOWN AS WOOLLEN CLOTH, IS SPUN FROM CARDED WOOL
AND IS ALWAYS FULLED AND ABLE TO BE NAPPED.

LINEN

PLANT FIBRE DERIVED FROM THE LIBER (THE INNER BARK) OF THE

FLAX PLANT (LINUM USITATISSIMUM) AND COMPOSED OF NEARLY 70%
CELLULOSE. IT IS LIGHTWEIGHT FIBRE THAT IS SOFT AND DURABLE.

OWING TO ITS MOLECULAR STRUCTURE, IT CAN ABSORB WATER TO UP TO
20% OF ITS WEIGHT WITHOUT THE BODY FEELING ANY WETNESS. THESE
PROPERTIES MAKE IT IDEAL FOR TEXTILES THAT ARE IN CONTACT WITH THE
SKIN. SPECIFICALLY, THIS ANTI-ALLERGENIC, BREATHABLE AND ANTI-STATIC
TEXTILE MAKES IT IDEAL FOR BED LINENS.

COTTON

A PLANT FIBRE DERIVED FROM THE BOLL OF THE PLANT, WHICH HOLDS THE
SEED OF THE SPECIES GOSSYPIUM. COTTON FIBRE HAS NO ELECTRICAL
CONDUCTIVITY, DOES NOT MAT, IS HIGHLY HYDROSCOPIC, DOES NOT
IRRITATE THE SKIN, IS ANTI-ALLERGENIC AND MAY BE IRONED AT HIGH
TEMPERATURE. AFTER LINEN AND WOOL, COTTON IS ONE OF THE WORLD’S
OLDEST TEXTILE FIBRES. THE LENGTH OF THE FIBRE DETERMINES THE
QUALITY: THE LONGER THE FIBRE, THE MORE LUSTROUS, RESISTANT AND
VALUABLE IT IS.

HEMP

A PLANT FIBRE DERIVED FROM THE STALK OF CANNABIS SATIVA SIMILAR
TO LINEN IN FEEL, IT IS THE NATURAL FIBRE THAT IS MOST RESISTANT TO
HUMIDITY.

JUTE

A PLANT FIBRE DERIVED FROM THE BARK OF THE GENUS CORCHORUS. IT
IS HIGHLY HYDROSCOPIC AND THE FIBRE IS COARSE AND STRONG. THE
THREADS THAT ARE DERIVED FROM THE PLANT ARE COARSE, STIFF AND
VERY STRONG.

VELVET

VELVET IS A FABRIC WHOSE CUT THREADS ARE VERY EVENLY DISTRIBUTED,
WITH A SHORT DENSE PILE GIVING IT ITS DISTINCTIVE FEEL. VELVET IS
WOVEN ON A SPECIAL LOOM THAT WEAVES TWO PIECES OF VELVET AT THE
SAME TIME. THE TWO PIECES ARE THEN CUT APART AND THE TWO LENGTHS
OF FABRIC ARE WOUND ON SEPARATE TAKE-UP ROLLS. VELVET CAN BE
MADE FROM MANY DIFFERENT KINDS OF FIBRES BUT SILK AND COTTON ARE
PREFERRED.
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UPHOLSTERY
SILK

A NATURAL ANIMAL PROTEIN FIBRE DERIVED FROM THE COCOONS OF

THE MULBERRY SILKWORM (BOMBYX MORI). UNDER THE MICROSCOPE,
SILK FIBRE IS UNIFORM, VERY SIMILAR TO SYNTHETIC FIBRES. ONE OF THE
SPECIFIC PROPERTIES OF SILK IS THE LENGTH OF THE FILAMENT: THIS CAN
REACH LENGTHS OF UP TO 700-800 METERS. THIS MAKES IT THE LONGEST
FIBRE DERIVED FROM AN ANIMAL. THERE ARE FOUR CATEGORIES OF

SILK TEXTILES: TAFFETA, TWILL, SATIN AND JACQUARD. SILK IS THE MOST
SPLENDID, SOFTEST AND FINEST OF NATURAL FIBRES -COOL IN SUMMER
AND WARM IN WINTER.

BLENDED FABRICS

A TEXTILE CAN CONTAIN TWO OR MORE TYPES OF FIBRES: FOR EXAMPLE,
COTTON AND WOOL, WOOL AND ACRYLIC FIBRES, ETC. THESE BLENDED
FABRICS HAVE VARYING CHARACTERISTICS DEPENDING ON THE FIBRES
USED AND THEIR PROPORTIONS. GENERALLY SPEAKING, THE BLENDING
OF FIBRES ALLOWS THE TEXTILE TO RETAIN THE MAIN PROPERTIES OF
THE FIBRES THAT COMPRISE IT. FOR EXAMPLE, A BLEND OF COTTON AND
SYNTHETIC FIBRES INCREASES RESISTANCE TO WRINKLING.

ARTIFICIAL AND SYNTHETIC CHEMICAL FIBRES

THESE ARTIFICIAL FIBRES ARE DERIVED BY PROCESSING CELLULOSE
FROM VARIOUS NATURALLY OCCURRING PLANTS (THE SAME PLANTS
THAT PRODUCE PLANT FIBRES), TRANSFORMING AND DISSOLVING IT
USING SOLVENTS AND THEN FORCING IT THROUGH SPINNERETS TO
FORM A CONTINUOUS THREAD OR A FLOCCULE. THIS FAMILY OF FIBRES
INCLUDES: MODAL®, ACETATE, CUPRO, LYOCELL, AND VISCOSE. SYNTHETIC
CHEMICAL FIBRES ARE DERIVED FROM ORGANIC SUBSTANCES THAT
ARE BLENDED THEN POLYMERISED TO FORM LONG MOLECULAR CHAINS
(MACROMOLECULES) THAT CAN BE SPUN INTO CONTINUOUS THREAD OR
FLOCCULES (DISCONTINUOUS FIBRE). THIS FAMILY OF FIBRES INCLUDES:
ACRYLIC, MODACRYLIC, POLYAMIDE, POLYESTER, POLYPROPYLENE AND
POLYURETHANE.

VISCOSE

VISCOSE IS AN ARTIFICIAL TEXTILE FIBRE INVENTED IN 1883. IT IS EXTRUDED
TO FORM A CONTINUOUS THREAD OR FLOCCULE (ALSO KNOWN AS RAYON).
IT HAS PROPERTIES VERY SIMILAR TO SILK AND, LIKE MOST PLANT FIBRES, IT
IS COMFORTABLE, DURABLE (IF KEPT DRY) AND IS HIGHLY ABSORBENT. IT IS
USED IN BLENDS WITH OTHER NATURAL OR SYNTHETIC FIBRES.

MODACRYLIC

A SYNTHETIC FIBRE THAT DERIVES FROM A MACROMOLECULE COMPOSED
OF AT LEAST 50% ACRYLONITRILE AND IS GENERALLY AVAILABLE IN
FLOCCULES. IT IS HIGHLY FLAME RETARDANT AND FEELS MUCH LIKE
ACRYLIC FIBRE TO THE TOUCH. MOREOVER, IT IS RESILIENT, SHAPE
RETENTIVE, FADE AND WASH RESISTANT, HAS A SOFT HAND, IS DURABLE
AND DYES EASILY TO BRIGHT SHADES, IS CHEMICAL-RESISTANT, EASY TO
CARE FOR, INSULATING AND NON-TOXIC.
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UPHOLSTERY
POLYAMIDE (NYLON)

A SYNTHENTIC FIBRE DERIVED FROM A LINEAR MACROMOLECULE THAT IS

A LONG-CHAIN SYNTHETIC POLYAMIDE IN WHICH AT LEAST 85% OF THE
LINKAGES ARE ATTACHED DIRECTLY TO TWO ALIPHATIC GROUPS OR RINGS.
IT CAN BE USED AS A CONTINUOUS THREAD OR IN FLOCCULES. THE FIBRES
ARE EXCEPTIONALLY STRONG, SHAPE-RETAINING (EXCELLENT ELASTICITY)
AND ABRASION-RESISTANT. IT IS EASY TO CARE FOR (WASHES, DRIES,

DOES NOT REQUIRE IRONING), CAN BE EASILY COLOURED OR DYED AND IS
WRINKLE-RESISTANT.

TREVIRA (PET)

(POLYETHYLENE TEREPHTHALATE), A SYNTHETIC FIBRE DERIVED FROM
MACROMOLECULES COMPOSED OF POLYESTERS AND IS AVAILABLE IN
FLOCCULES OR AS SMOOTH OR VOLUMISED THREAD. TREVIRA® IS ONE OF
THE TRADE NAMES UNDER WHICH IT IS SOLD. IT IS LONG-WEARING, EASY TO
CARE FOR AND RESISTS FADING, HUMIDITY AND MICROORGANISMS.

IMITATION LEATHER

IMITATION LEATHER (OR FALSE LEATHER OR VIN-LEATHER) IS A SPECIAL
ECOLOGICAL FABRIC SIMILAR TO LEATHER OR HIDE EVEN IF NOT REALIZED
WITH ANIMAL MATERIAL.

IT CAN BE COMPOSED OF FABRIC OR JERSEY ON WHICH IS SMEARED A
PLASTIC MATERIAL FOR SIMULATING THE SURFACE OF THE LEATHER.

IT CAN APPEAR SMOOTH OR ROUGH TO THE TOUCH, WITH VEINS OR
SUPERFICIAL CHARACTERISTICS TYPICAL OF THE TANNED SKINS OF
VARIOUS ANIMALS.

THE COLOURS GO FROM THE IMITATION OF THE NATURAL ONES, IN UNITED
DYE OR WITH TONES AND STAINS IMITATIONS, TO PATTERNS AND SHADES
THAT FOLLOW THE FASHION LAWS.

OF EASY MAINTENANCE, IT GUARANTEES A GOOD DURATION IN TIME
MAINTAINING ITS CHARACTERISTICS UNCHANGED

HIDE

LEATHER IS A PROTEIN MATERIAL DERIVED FROM THE HIDES AND SKINS
OF CATTLE. PROCESSING IS REFERRED TO AS TANNING AND CONSISTS OF
ELIMINATING THE OUTERMOST LAYER OF SKIN AND CONNECTIVE TISSUE
(HYPODERMIS). THE MOST IMPORTANT LAYER IS THE DERMIS, CONSISTING
OF FIBROUS FASCICLES OF CONNECTIVE AND ELASTIC TISSUE. THE UPPER
PORTION OF THE DERMIS, CALLED THE GRAIN, IS CONSIDERED TO BE THE
HIGHEST GRADE OF LEATHER, CALLED “FULL GRAIN”.
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UPHOLSTERY
LEATHER

LEATHER IS A PROTEIN FABRIC DERIVED FROM CATTLE AND SUBMITTED TO A
TANNING PROCESS. IT IS THINNER AND LIGHTER THAN HIDE.

GENERAL CONSIDERATIONS. WE GIVE YOU SOME INFORMATION THAT WILL
HELP YOU TO UNDERSTAND THE CHARACTERISTICS OF THE LEATHER AND
HIDES LISTED BELOW. THE LEATHER DERIVES FROM THE EPIDERMIS OF THE
ANIMALS THAT IS CONSTITUTED BY VARIOUS LAYERS AND ORIGINALLY HAS
A THICKNESS OF AROUND 1 CM.

QUALITY. WHEN SPEAKING OF FULL GRAIN LEATHER, WE CONSIDER THE
MOST SUPERFICIAL LAYER OF THE EPIDERMIS THAT MAINTAINS THE
NATURAL CHARACTERISTICS OF THE GRAIN, VENEER AND SOFTNESS
(MORE OR LESS SCARRED). THE DIMENSION OF THE GRAIN DOES NOT
DETERMINE THE QUALITY OF THE LEATHER, BUT IT DERIVES FROM
AESTHETICAL CHOICES. IN THE CASE OF MORE ECONOMIC HIDES, THE
INNER LAYERS ARE USED AND ARE MANUFACTURED TO REPRODUCE THE
NATURAL CHARACTERISTICS OF THE LEATHER (GRINDING AND PRESSURE
MOULDING OF THE GRAIN).

ORIGIN. THE EUROPEAN ORIGIN OF THE LEATHERS IS WITHOUT DOUBT
TO PREFER TO EXOTIC OR OVERSEAS ORIGINS (WHICH PRESENT MORE
DEFECTIVENESS DUE TO SCARS AND INSECT BITES BECAUSE OF THE
BREEDING IN THE WILD).

MINERAL TANNING. THE TANNING, PROCEDURE THAT WANTS TO PRESERVE
THE LEATHER FROM THE NATURAL ORGANIC DECADENCE, IS ALSO USED
TO EXALT THE SOFTNESS, THE COLOUR, AND THE BRIGHTNESS OF IT. IT IS
GENERALLY REALIZED WITH CHROMIUM SALTS; ONLY IN THE CASE OF HIGH
QUALITY LEATHERS A VEGETABLE TANNING IS REALIZED IN ORDER TO GET
THE MOST NATURAL EFFECT.

DYEING. THE DYE THAT PERMITS TO GET ALL THE DIFFERENT COLOURS
STARTING FROM THE NATURAL ONE IS DONE BY IMMERSION OF THE
LEATHERS IN DYE DRUMS: WE ALWAYS USE ANILINE, THROUGH DYEING
THE WHOLE THICKNESS (TO BE PREFERRED TO THE SUPERFICIAL DYEING).

DRYING. THE DRYING, GENERALLY MADE ON FRAMES IN OVENS, IS DONE
NATURALLY AT AIR FOR THE FINEST LEATHERS.

GRAIN. THE NATURAL GRAIN (NOT EMBOSSED) AND THE ABSENCE OF
GRINDINGS (A SORT OF SMOOTHING) SHOW THE USE OF FULL-GRAIN
LEATHER OF A QUALITY THAT DOES NOT NEED CORRECTION AND RETOUCH
OPERATIONS.

REFINISHING. THE BEST FINAL REFINISHING THAT THEN DETERMINES THE
ASPECT OF THE LEATHER IS THE ONE FINISHED WITH ANILINE, WITH A
MORE NATURAL ASPECT BUT ALSO MORE DELICATE. THE REFINISHING
WITH POLYURETHANE RESINS, INSTEAD GUARANTEES GREAT UNIFORMITY
AND RESISTANCE IN THE USE.

THICKNESS AND DIMENSION. A GREATER THICKNESS DETERMINES A
BETTER LEATHER AND A GREATER DIMENSION ARE TOBE PREFERRED, AS
YOU HAVE LESS WASTE IN USE.
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UPHOLSTERY
SPRING LEATHER CATEGORY P VINTAGE LEATHER CATEGORY S
- BOVINE LEATHER - GRINDING BOVINE LEATHER WITH
- EUROPEAN ORIGIN CLOUD EFFECT
- CHROMIUM-SALT TANNING - EUROPEAN ORIGIN
- ANILINE DRUM DYED WITH TROUGH - CHROMIUM-SALT TANNING
DYEING - NATURAL GRAIN
- VACUUM DRYING - COLOUR WITH LIGHTENING EFFECT
- EMBOSSED GRAIN (PULL-UP)
- GRINDED - PIGMENTED REFINISHING WITH
- REFINISHED WITH POLYURETHANE ANTIQUE EFFECT
RESIN - TREATED WITH WATERPROOF OIL
- THICKNESS 1,0/1,2 MM - THICKNESS 1,4/1,5 MM
- AVERAGE DIMENSION 4,5/5,0 SQM - AVERAGE DIMENSION 4,40/4,80 SQM
COLORS LEATHER CATEGORY S NABUK LEATHER CATEGORY Y
- FULL-GRAIN BOVINE LEATHER - BOVINE LEATHER
- EUROPEAN ORIGIN - EUROPEAN ORIGIN
- CHROMIUM-SALT TANNING - CHROMIUM-SALT TANNING
- ANILINE DRUM DYED WITH TROUGH - ANILINE DRUM DYED WITH TROUGH
DYEING DYEING
- THIN NATURAL GRAIN - NATURAL DRYING
- NO GRINDINGS - NATURAL GRAIN
- REFINISHED WITH POLYURETHANE - GRINDING
RESIN - 3M SCOTCHGARD
- THICKNESS 1,0/1,2 MM - THICKNESS 1,3/1,4 MM

- AVERAGE DIMENSION 5,00/5,50 SQM - AVERAGE DIMENSION 4,50/5,00 MQ

SUPER LEATHER CATEGORY S

- FULL-GRAIN BOVINE LEATHER

- EUROPEAN ORIGIN

- CHROMIUM-SALT TANNING

- THROUGH DYEING

- THIN NATURAL GRAIN

- NO GRINDING

- REFINISHING SLIGHTLY PIGMENTED
- THICKNESS 2,0/2,3 MM

- AVERAGE DIMENSION 5,00 SQM

SPECIAL LEATHER CATEGORY X

- FULL-GRAIN BOVINE LEATHER

- EUROPEAN ORIGIN

- CHROMIUM-SALT TANNING

- THROUGH DYEING

- THIN NATURAL GRAIN

- SLIGHTLY CORRECTED GRAIN

- REFINISHING PIGMENTED

- THICKNESS 1,2/1,4 MM

- AVERAGE DIMENSION 5,00/5,50 SQM

AGED-LOOKING LEATHER CATEGORY Y

- FULL-GRAIN OX LEATHER

- NORD EUROPEAN ORIGIN

- CHROMIUM-SALT TANNING AND
VEGETABLE RE-TANNING

- ANILINE DRUM DYED WITH TROUGH
DYEING

- NATURAL DRYING

- NATURAL GRAIN

- NO GRINDING

- REFINISHING WITH ANILINE

- THICKNESS 1,3/1,4 MM

- AVERAGE DIMENSION 5,00/5,50 SQM

35



36 CARE INSTRUCTIONS

RECOMMENDATIONS TO KEEP YOUR PRODUCT LOOKING ITS BEST OVER THE YEARS

THE FOLLOWING INSTRUCTIONS, BROKEN DOWN BY MATERIAL, PROVIDE
THE BEST RECOMMENDATIONS FOR PRESERVING YOUR POLIFORM
PRODUCT FOR YEARS TO COME. USE ONLY RECOMMENDED CLEANING
PRODUCTS AND AVOID HARSH OR ABRASIVE DETERGENTS. PROPER CARE
WILL ENABLE YOU TO ENJOY YOUR QUALITY POLIFORM PRODUCT FOR
MANY YEARS.

CARE OF WOOD AND WOOD VENEER PARTS

WE ADVISE TO USE A NEUTRAL DETERGENT.

AVOID PRODUCTS CONTAINING ACETONE, THINNERS, AMMONIA, ABRASIVE
DETERGENTS OR FURNITURE WAX.

CAUTION: THE SURFACE OF THE WOOD IS TREATED TO RESIST MODERATE
AMOUNTS OF GREASE AND DIRT. IN ADDITION, SURFACE COATINGS
CONTAIN WATER-RESISTANT AND ANTI-YELLOWING AGENTS. HOWEVER,
AVOID EXPOSING SURFACES TO SCORING OR HIGH TEMPERATURE.

CARE OF LACQUERED COMPONENTS

WE ADVISE TO USE A NEUTRAL DETERGENT.

AVOID PRODUCTS CONTAINING ACETONE, THINNERS, AMMONIA, ABRASIVE
DETERGENTS OR FURNITURE WAX.

WARNING: DURING INITIAL CLEANING, THE CLOTH MAY PICK UP SOME
COLOUR. THIS IS A PHYSIOLOGICAL PHENOMENON AND IS LINKED TO THE
PRESENCE OF PAINT POWDERS THAT COME TO THE SURFACE DURING THE
DRYING PROCESS: ONCE IT IS ELIMINATED, YOU WON'T SEE IT AGAIN.

CARE OF THE CHIPBOARD PANEL CONTAINING MELAMINE

WE ADVISE TO USE A NEUTRAL DETERGENT.AVOID PRODUCTS CONTAINING
ACETONE, CHLORINE, THINNER OR ABRASIVE CLEANERS.

CARE OF GLASS PANELS

USE VINEGAR DILUTED IN ABUNDANT WATER OR GLASS CLEANING
PRODUCTS.

WARNING: IN THE EVENT THAT GLASS IS MOUNTED IN AN ALUMINUM
FRAME, AVOID ALCOHOL OR AMMONIA, WHICH MAY DAMAGE THE FRAME.

CARE OF MARBLE

CLEAN WITH WATER USING A CLOTH OR SPONGE. MARBLE IS A MATERIAL
TO BE CLEAN WITH EXTREME DELICACY: IT IS POROUS AND CAN ABSORB
LIQUIDS RESULTING IN STAINS. POLIFORM SURFACES ARE TREATED WITH
A SPECIAL ANTI-STAIN AND ANTI-OIL PRODUCT; NONETHELESS, SPILLS
OF WINE, COFFEE, LEMON, VINEGAR AND OTHER PRODUCTS CONTAINING
AGGRESSIVE AGENTS MUST BE WIPED UP IMMEDIATELY. TO MAINTAIN
SURFACES IN GOOD CONDITION, A REGULAR TREATMENT WITH TYPICAL
PRODUCTS FOR CLEANING AND MAINTENANCE OF MARBLE , ENSURING
THAT THESE PRODUCTS ARE NEUTRAL AND SPECIFIC FOR THE FINISH OF
YOUR MARBLE GLOSSY OR POLISHED .

DO NOT UNDER ANY CIRCUMSTANCES USE ABRASIVE OR AGGRESSIVE
PRODUCTS, ACIDIC DETERGENTS, BLEACH, ABRASIVE PAPER OR STEEL
WOOL.



CARE INSTRUCTIONS

RECOMMENDATIONS TO KEEP YOUR PRODUCT LOOKING ITS BEST OVER THE YEARS

CARE OF COPPER PARTS

DAILY MAINTENANCE: SIMPLY WIPE THEM GENTLY WITH DRY CLEAN
FLANNEL CLOTH TO REMOVE DUST. FEATHER DUSTER IS NOT
RECOMMENDED SINCE IT HAS THE RISK TO SCRATCH THE SURFACE.

IN CASE THE SMALL TABLE IS EXPOSED TO HIGH HUMIDITY OR DIRECT
LIQUID FOR TOO LONG AND STAINS OCCURS,

RUBBING COMPOUND PASTE CAN BE USED IF THE STAIN IS QUITE MUCH
AND THICK. GENTLY RUB THE COMPOUND PASTE UPON THE PARTICULAR
STAIN TO SCRAPE THEM SLOWLY.

BE CAREFUL NOT TO OVER WIPE /OVER RUB THEM SO THE ORIGINAL
COPPER COLOUR WON'T COME OUT.

CORIAN

CORIAN IS A SELF CLEANING MATERIAL, EXTREMELY HYGIENIC SINCE IT IS
NON-POROUS.

ALTHOUGH LIQUIDS CANNOT PENETRATE CORIAN, IT IS BEST TO WIPE UP
SPILLS AS THEY OCCUR. JUST USE A DAMP CLOTH AND A MILD CREAM
ABRASIVE CLEANSER OR A COMMON HOUSEHOLD DEGREASER (E.G. JIF,
BAR KEEPERS FRIEND). ALWAYS CLEAN USING A CIRCULAR MOTION.

FOR STAINS CAUSED BY LIQUIDS, FIRST TRY THE EASY METHODS, THEN
PROGRESS WITH AN ABRASIVE PLASTIC SCOURING PAD AND A DETERGENT
OR AN AMMONIA BASED HARD-SURFACE CLEANER. ONLY WITH A REALLY
PERSISTENT STAIN AS LILY POLLEN OR WITH A SCRATCH, SHOULD YOU
NEED TO RESORT TO AN ABRASIVE PLASTIC SCOURING PAD AND RUB

OVER THE STAIN WITH SOME BLEACH. RINSE SEVERAL TIMES WITH WARM
WATER AND DRY WITH A SOFT CLOTH. ALWAYS RESTORE THE OVERALL
LUSTER AFTERWARDS, USING A DAMP CLOTH AND A MILD CREAM ABRASIVE
CLEANER AND BLEND THE SCRUBBED AREA INTO THE ENTIRE SURFACE BY
RUBBING IN A CIRCULAR MOTION.

ACCIDENTAL SPILLS OF STRONG CHEMICALS (E.G. CLEANERS CONTAINING
METHYLENECHLORIDE, ACID DRAIN CLEANERS, ACETONE-BASED NAIL
VARNISH REMOVERS ETC.) SHOULD BE FLUSHED PROMPTLY WITH

PLENTY OF SOAPY WATER TO AVOID DAMAGING THE SURFACE.

CORIAN IS INHERENTLY “RENEWABLE” BECAUSE IT IS SOLID AND
HOMOGENEOUS ALL THE WAY THROUGH. MOST DAMAGE, INCLUDING
SEVERE IMPACT, HEAT OR CHEMICAL DAMAGE, CAN USUALLY BE REPAIRED
ON SITE TO RESTORE THE ORIGINAL, SMOOTH, HYGIENIC SOLID SURFACE
INTEGRITY.

CARE OF HINGES, DRAWER SLIDES, AND METAL PARTS

LUBRICATE WITH ANY PRODUCT WIDELY AVAILABLE ON THE MARKET.

USE LUBRICANT PERIODICALLY ON HINGES AND DRAWER SLIDES BEFORE
CLEANING TO REMOVE POSSIBLE DUST.

FOR METAL PARTS, SIMPLY WIPE DOWN PERIODICALLY WITH A DAMP CLOTH.
AVOID ANY KIND OF ABRASIVE CLEANING PRODUCT.

STANDARD UPHOLSTERY CARE

USE A VACUUM CLEANER WITH A SOFT BRUSH ATTACHMENT. A LINT BRUSH
CAN BE USED PERIODICALLY. TO REMOVE STAINS, BLOT IMMEDIATELY
USING A CLEAN, DAMP CLOTH TO PREVENT THE SPOT FROM SPREADING.
MOST STAINS CAUSED BY LIQUIDS PRESENT IN THE HOME (BEVERAGES,
FOOD) CAN BE REMOVED USING A DAMP CLOTH AND MILD SOAP. USE
CAUTION WHEN USING SOLVENTS. IF EMPLOYED, APPLY FIRST TO A CLOTH
AND NEVER DIRECTLY TO THE UPHOLSTERY.
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RECOMMENDATIONS TO KEEP YOUR PRODUCT LOOKING ITS BEST OVER THE YEARS
WASHING OF REMOVABLE COVERS

IT IS RECOMMENDED TO FOLLOW CAREFULLY THE INSTRUCTIONS FOR
MAINTENANCE LISTED ON THE LABEL SEWN ON THE COVERS AND LISTED AT
THE END OF THIS CERTIFICATE OF ORIGIN AND WARRANTY.

WE REMIND YOU THAT EVERY FABRIC WASHED WITH WATER OR DRY
CLEANED COULD CHANGE IN ITS DIMENSIONS EVEN IF THE INSTRUCTIONS
FOR MAINTENANCE WERE FOLLOWED.

WASHING IN WATER (IF FORESEEN)

WASH COVERS INSIDE-OUT. PRE-WASH BY IMMERSING IN COLD WATER
CONTAINING FOUR TEASPOONS OF MILD SOAP. MACHINE WASH AT 30°
C. FOR IRONING INSTRUCTIONS, REFER TO THE FABRIC CARE LABEL.
WARNING: DO NOT USE THE SPIN CYCLE. DO NOT USE BLEACH OR
WHITENERS. DURING COVERS WASHING, IT'S SUGGESTED TO COVER
THE RIGID PARTS OF THE VELCRO, TO AVOID FABRICS SCRATCHES OR
DAMAGES.

DRY CLEANING (IF FORESEEN)

CONSULT ONLY SPECIALITY DRY CLEANERS. BE SURE TO PROVIDE
THE FABRIC INFORMATION FOUND AT THE BOTTOM OF THIS PRODUCT
BROCHURE. DURING COVERS WASHING, IT’'S SUGGESTED TO COVER
THE RIGID PARTS OF THE VELCRO, TO AVOID FABRICS SCRATCHES OR
DAMAGES.

CARE FOR LEATHER UPHOLSTERY

ROUTINE CLEANING CAN BE DONE USING A VACUUM CLEANER WITH A SOFT
BRUSH ATTACHMENT, BEING AS GENTLE AS POSSIBLE. AFTER VACUUMING,
YOU CAN WIPE DOWN LEATHER SURFACES WITH A CLOTH MOISTENED WITH
LUKEWARM WATER AND CAREFULLY WRUNG DRY.

WITH THE EXCEPTION OF NUBUCK LEATHER WHICH SHOULD BE DUSTED
WITH A DRY CLOTH. ANY STAINS SHOULD BE REMOVED AS QUICKLY AS
POSSIBLE, USING AN ABSORBENT CLOTH. DO NOT RUB TOO ENERGETICALLY.
WE RECOMMEND A CONDITIONING TREATMENT EVERY SIX MONTHS, USING
SPECIFIC PRODUCTS READILY AVAILABLE ON THE MARKET.

CARE OF HIDE UPHOLSTERY

USE A FELT OR SOFT WOOL CLOTH. APPLY LEATHER CREAM ONLY IF
NECESSARY.

OCCASIONAL STAINS CAN BE REMOVED IF THEY ARE WIPED UP
IMMEDIATELY WITH AN ABSORBENT CLOTH. DO NOT RUB THE STAIN BUT
GINGERLY BLOT STARTING FROM THE EDGE OF THE STAIN AND WORK
INWARDS.

AVOID ANY TYPE OF AGGRESSIVE (SUCH AS SOLVENTS) OR ABRASIVE
PRODUCT. NEVER STEAM CLEAN. DO NOT USE SHOE-CLEANING PRODUCTS.

CARE OF IMITATION LEATHER UPHOLSTERY

IT IS RESISTANT TO THE STAINS. MOST OF THE LIQUIDS, IN FACT, REMAIN
ON THE SURFACE FORMING DROPS EASILY CLEANABLE WITH A SPONGE OR
SOFT CLOTH.

DO NOT USE SOLVENTS, BLEACHES, CHEMICAL DETERGENTS OR POLISH
SPRAYS.
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RECOMMENDATIONS TO KEEP YOUR PRODUCT LOOKING ITS BEST OVER THE YEARS
MAINTENANCE OF SOLID CEDAR WOOD

IN ORDER TO AVOID ANY KIND OF PROBLEMS DUE TO SPOTS AND
ABSORPTION OF THE RESIN CONTAINED INTO THE CEDAR WOOD, PLEASE
DO NOT POSITION ANY PRODUCTS ON TO CARPETS OR SOFT SURFACES
WHICH DO NOT ALLOW A SUITABLE AERATION OF THE BASE OF THE
PRODUCT, IN PARTICULAR DURING THE FIRST MONTHS OF PURCHASE.
PLEASE KEEP THESE PRODUCTS IN DRY, WELL VENTILATED PLACES.

ANY EVENTUAL SPLIT OR CRACK ARE TYPICAL OF THE SOLID WOOD AND
NOT STRUCTURAL DEFECTS.

DISPOSAL

POLIFORM RECOMMENDS THAT YOU DO NOT DISPOSE OF YOUR PRODUCT
IN THE OUTDOORS. BECAUSE OF OUR MANUFACTURING TECHOLOGY AND
THE ROUTINE USE OF RECYCLABLE MATERIALS, DISCARDED POLIFORM
PRODUCTS CAN BE RE-USED IN THE MANUFACTURING PROCESS. FOR THIS
REASON, DROP OFF YOUR POLIFORM PRODUCT AT THE WASTE DISPOSAL
CENTRES WITHIN YOUR COMMUNITY.
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LA QUALITE POLIFORM

BIENVENUE DANS LA QUALITE POLIFORM

MERCI D’AVOIR ACHETE UN PRODUIT POLIFORM

CE CERTIFICAT ATTESTE L’AUTHENTICITE DU PRODUIT ET DECRIT TOUTES
SES CARACTERISTIQUES DE MANIERE A VOUS PERMETTRE UN ENTRETIEN
OPTIMAL. CHACUN DES PRODUITS PROPOSES PAR POLIFORM EXPRIME
UNE PHILOSOPHIE DE PRODUCTION QUI VOUS GARANTIT UNE QUALITE
MAXIMALE DE TOUS POINTS DE VUE : UNE ESTHETIQUE TOUJOURS
ACTUELLE SE DISTINGUANT PAR SON GOUT DE L’ESSENTIEL, UNE
RECHERCHE TECHNOLOGIQUE AYANT COMME OBJECTIF LES MEILLEURES
PRESTATIONS FONCTIONNELLES, UNE SELECTION DES MEILLEURS
MATERIAUX AFIN DE VOUS GARANTIR UNE FIABILITE ABSOLUE DANS LE
TEMPS.

LE SENS DE LA QUALITE

LA QUALITE DE L’HABITAT CONSTITUE UN ELEMENT FONDAMENTAL DE

LA VIE QUOTIDIENNE : LA COLLECTION POLIFORM EST ISSUE D’EFFORTS
CONSTANTS QUI VISENT A OFFRIR AU GRAND PUBLIC LE PLUS GRAND
CHOIX POSSIBLE EN TERMES DE CONSTRUCTION D’ESPACES DOMESTIQUES
PERSONNALISES.

LA QUALITE POLIFORM SE BASE SUR UN PATRIMOINE DE CONNAISSANCES
DANS LE DOMAINE DU BOIS QUI PUISE SES RACINES DANS LA TRADITION
ARTISANALE DE LA REGION DE BRIANZA ; CE PATRIMOINE SE RENOUVELLE
SANS CESSE ET EST DEVENU UN SAVOIR-FAIRE TECHNOLOGIQUE
CONSTAMMENT A L’AVANT-GARDE.

EN CHOISISSANT, EN 1970, D’ENTREPRENDRE LA VOIE DE LA PRODUCTION A
L’ECHELLE INDUSTRIELLE, POLIFORM S’EST FIXE COMME OBJECTIF - DANS
UNE PERSPECTIVE CONCEPTUELLE TOUJOURS INNOVANTE - DE CONJUGER
A LA FOIS QUALITE GARANTIE ET FIABILITE ET DE FAIRE PREUVE DE LA PLUS
GRANDE CREATIVITE.

LES PRODUITS PROPOSES PAR POLIFORM SONT INTIMEMENT LIES

A L’ACTUALITE : QU’IL S’AGISSE DES SYSTEMES MODULABLES, DES
COMPLEMENTS, DE LA ZONE JOUR OU DE LA ZONE NUIT, LA COLLECTION
SE CARACTERISE PAR UNE VARIETE STYLISTIQUE QUI REFLETE NOTRE
EPOQUE TOUT EN EVOLUANT ET EN S’ADAPTANT AU CHANGEMENT DE NOS
HABITUDES.

LA QUALITE DU PROJET

LA MULTIPLICITE DES TYPES DE PRODUITS QUI COMPOSENT LA
COLLECTION REFLETE LA COMPETENCE DONT POLIFORM FAIT PREUVE
EN TERMES DE TRAITEMENT DES THEMES RELATIFS A LA QUALITE DE
L’HABITAT.

CHAQUE PROJET, CHAQUE PRODUIT PROPOSE SE CARACTERISE PAR DES
EXIGENCES FONCTIONNELLES DIVERSES ET UNIQUES : LES SYSTEMES
MODULABLES, PAR EXEMPLE, NECESSITENT UNE POLYVALENCE ABSOLUE
TANDIS QUE LES ARMOIRES DOIVENT PERMETTRE UN HAUT DEGRE DE
PERSONNALISATION AUSSI BIEN AU NIVEAU DE L’ESTHETIQUE QUE DE
L’ORGANISATION DES ESPACES INTERIEURS.

TOUT ELEMENT D’AMEUBLEMENT DOMESTIQUE EST CARACTERISE PAR UNE
DIMENSION FONCTIONNELLE UNIQUE QUE POLIFORM ESSAIE D’EXPLORER
AU MIEUX ; POLIFORM Y ASSOCIE LA VALEUR AJOUTEE DE LA QUALITE DU
DESIGN ET DE LA CREATIVITE, FRUIT DE LA COLLABORATION DES PLUS
PRESTIGIEUX CONCEPTEURS ITALIENS ET INTERNATIONAUX.
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LA QUALITE POLIFORM

LA QUALITE DU MADE IN ITALY

GRACE A UN RESEAU INDUSTRIEL COMPRENANT LES MEILLEURS
FOURNISSEURS EUROPEENS ET INTERNATIONAUX, TOUS LES PRODUITS
POLIFORM SONT REALISES EN ITALIE.

CE SONT SURTOUT LEURS VALEURS DISTINCTIVES QUI FONT DE CHAQUE
MEUBLE POLIFORM UN EXEMPLE A 100% DU « MADE IN ITALY » : UNE
CREATIVITE SANS LIMITE, UNE TRADITION DANS LE MONDE DU MOBILIER
DATANT DE 1942, UN SAVOIR-FAIRE TECHNOLOGIQUE CIBLE ET TOUJOURS A
L’AVANT-GARDE. UN ENSEMBLE DE QUALITES FONDAMENTALES POUR UNE
ENTREPRISE QUI SE MESURE SANS CESSE AU PUBLIC ET A SES EXIGENCES.

L’INNOVATION AU SERVICE DU GRAND PUBLIC

L’INNOVATION EST UNE QUALITE QUI A TOUJOURS FAIT PARTIE DE

LA CULTURE DE PRODUCTION DE POLIFORM. TOUJOURS SOUCIEUSE

DE SATISFAIRE LES EXIGENCES DU GRAND PUBLIC, LA SOCIETE N'A

JAMAIS CESSE DE CONCENTRER SES RECHERCHES STYLISTIQUES ET
TECHNOLOGIQUES SUR DES PROJETS TRES CONCRETS VISANT A GARANTIR
UNE QUALITE ABSOLUE.

LE DEGRE D’INNOVATION DE POLIFORM SE MESURE A LA QUALITE DES
MATIERES PREMIERES, TOUJOURS CONTROLEES ET SOIGNEUSEMENT
TESTEES AINSI QU’A LA GRANDE ATTENTION CONSACREE A LA FIABILITE, A
LA SECURITE ET A LA LONGEVITE DES PRODUITS.

LA RECHERCHE STYLISTIQUE EST CONSTANTE ; ELLE VISE TOUJOURS

A INTERPRETER AU MIEUX LES TENDANCES LES PLUS MODERNES DE
L’HABITAT AINSI QU’A FOURNIR LA PLUS GRANDE LIBERTE D’ASSORTIMENT
DES DIFFERENTS PRODUITS PROPOSES.




CERTIFICAT DE GARANTIE

LA GARANTIE POLIFORM

LA GARANTIE EST VALABLE DEUX (2) ANS A COMPTER DE LA DATE D’ACHAT
ET COUVRE LES DEFAUTS DE FABRICATION D’ORIGINE. LA GARANTIE COURT
A COMPTER DE LA DATE ATTESTEE PAR LE RECU FISCAL OU PAR LE CACHET
DE GARANTIE ; VOUS DEVREZ PRODUIRE CES DOCUMENTS A CHAQUE
DEMANDE D’INTERVENTION.

LA GARANTIE N’EST VALABLE QU’A L’'EGARD DE L’ACHETEUR D’ORIGINE ET
CORRESPONDRA A LA REPARATION OU AU REMPLACEMENT GRATU|T DES
ELEMENTS DONT L'INUTILISABILITE OU LA DEFECTUOSITE AURONT ETE
CONSTATEES DANS LE CADRE D’'UN ESSAI OU RECONNUS COMME TELS PAR
POLIFORM OU PAR LA PERSONNE QU’ELLE AURA DELEGUEE DURANT LA
PERIODE DE VALIDITE DE LA GARANTIE.

LA VARIATION NATURELLE DES BOIS, LES VARIATIONS DE TONALITES

DES COULEURS CAUSEES PAR UN ECLAIRAGE NATUREL OU ARTIFICIEL,

LES VARIATIONS DE DIMENSIONS MINIMES PROVOQUEES PAR DES TAUX
D’HUMIDITE OU DE SECHERESSE ANORMAUX, LES VEINURES, LES NCEUDS
AINSI QUE LES AUTRES CARACTERISTIQUES NATURELLES DES PRODUITS EN
BOIS NE POURRONT PAS ETRE CONSIDERES COMME DES DEFAUTS.

EN CE QUI CONCERNE LES PEAUX ET LES CUIRS, LES MARQUES
NATURELLES, LES RUGOSITES, LES DIFFERENTS DEGRES DE BRILLANCE ET
DE TONALITE EVENTUELLEMENT PRESENTS ET, EN GENERAL, LES POINTS
ET IMPERFECTIONS, LES PLIS DUES A LA NORMALE DILATATION PENDANT
L’UTILISATIONNE SERONT PAS CONSIDERES COMME DES DEFAUTS MAIS
COMME DES ELEMENTS CARACTERISTIQUES D’UN PRODUIT NATUREL ET DE
SON AUTHENTICITE.

DANS CERTAINS CAS (CUIR VIEILLI, CUIR NABUK ET CUIR VINTAGE,
SURTOUT DANS LES COULEURS CLAIRES) CES CARACTERISTIQUES SONT
TRES EVIDENTES, PARCE-QUE LE TYPE DE TANNAGE DE CES CUIRS TEND A
METTRE EN EVIDENCE L’AUTHENTICITE DU PRODUIT ET NON A LA CACHER
AVEC LE VERNIS OU L’IMPRIMERIE A PRESSION.

L’EFFET ABSORBANT DU CUIR NUBUCK DOIT ETRE CONSIDERE COMME
UNE CARACTERISTIQUE DU PRODUIT.

DANS LE CAS DU CUIR NUBUCK ET VINTAGE, LE CONTACT PROLONGE AVEC
LES GRAISSES DE L’EPIDERME ET DES CHEVEUX POURRAIT PROVOQUER
DES TACHES FONCEES A LA LONGUE.

QUELQUES TYPOLOGIES DE TISSU ONT DES CARACTERISTIQUES DUES A LA
COMPOSITION ET AU TYPE DE TRAVAIL, QUI NE SONT PAS A CONSIDERER
COMME DES DEFAUTS. PAR EXEMPLE: “NCEUD” OU “GRILLAGE” ET “EFFET
FRIPE” DU LIN, "EFFET TACHE” OU “FRONCE” , L’’EFFET CLAIR/FONCE” ET
L’”EFFET EMPREINTE” DES VELOURS ET CHENILLES.

EN CE QUI CONCERNE LES TISSUS, LES PEAUX OU LES CUIRS, LES LOTS DE
PRODUCTION PEUVENT PRESENTER DES VARIATIONS DE TONALITE MINIMES
QUE CE SOIT PAR RAPPORT A L’ECHANTILLON OU PAR RAPPORT AUX
ELEMENTS PREALABLEMENT OU ULTERIEUREMENT PRODUITS.

LA GARANTIE NE COUVRE PAS LES PARTIES ENDOMMAGEES SUITE A UNE
MAUVAISE INSTALLATION OU A UNE INSTALLATION ERRONEE DES MEUBLES,
LES DOMMAGES EVENTUELLEMENT PROVOQUES PAR DES EVENEMENTS
ACCIDENTELS COMME DES CHUTES, DES COUPS, DES CATASTROPHES
NATURELLES, DES INCENDIES OU QUOI QU’IL EN SOIT TOUT DEFAUT DONT
LA CAUSE NE SERAIT PAS IMPUTABLE A UN DEFAUT DE FABRICATION DU
PRODUIT.

LA GARANTIE NE SERA PAS NON PLUS VALABLE S| LES PRODUITS ONT ETE
DEMONTES, MODIFIES OU REPARES PAR DES PERSONNES AUTRES QUE LE
PERSONNEL AUTORISE PAR POLIFORM.

LES DOMMAGES DUS A UN MAUVAIS ENTRETIEN OU A UNE UTILISATION
INAPPROPRIEE DU PRODUIT NE SERONT PAS CONSIDERES COMME DES
DEFAUTS DE FABRICATION. LE MANUEL D’UTILISATION ET LE MANUEL
D’ENTRETIEN INDIQUENT LES PRINCIPALES PRECAUTIONS QUI DEVRONT
ETRE PRISES ; EN CAS DE DOUTES OU SI VOUS SOUHAITEZ OBTENIR DES
INFORMATIONS SUPPLEMENTAIRES, VEUILLEZ CONTACTER LE REVENDEUR
AUPRES DUQUEL VOUS AVEZ EFFECTUE L'ACHAT.

LES DISPOSITIONS LEGALES S’APPLIQUERONT POUR TOUS LES EVENEMENTS
N’AYANT PAS ETE EXPRESSEMENT PREVUS PAR LA PRESENTE GARANTIE.
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LE SAVOIR-FAIRE POLIFORM

CONNAITRE LES DETAILS DE VOTRE MEUBLE VOUS AIDERA A APPRECIER
ENCORE PLUS SA VALEUR. LES PRODUITS POLIFORM SONT REALISES

A L’AIDE DES MEILLEURES MATIERES PREMIERES ET GRACE AUX
TECHNOLOGIES LES PLUS MODERNES; LA PLUS GRANDE ATTENTION A
ETE ACCORDEE AU RESPECT DES NORMES EN VIGUEUR EN MATIERE DE
SECURITE.

LES NORMES DE SECURITE

POLIFORM UTILISE DES PANNEAUX DE PARTICULES DE BOIS DE CLASSE
EPF-S E0.5 C’EST-A-DIRE LES PANNEAUX LES PLUS SURS AU REGARD DES
NORMES EUROPEENNES EN120, ET EN 717-2 RELATIVES AU CONTENU ET

A L’EMISSION DE FORMALDEHYDE. EN CE QUI CONCERNE LES LAQUES,
POLIFORM N’UTILISE QUE DES VERNIS AU POLYURETHANE NE CONTENANT
AUCUN DES METAUX LOURDS OU DES CARBONES ORGANIQUES VOLATILES
(C.0.V.) RELEVANT DES DIFFERENTES CLASSES VISEES PAR LE TABLEAU

A1 DU DECRET MINISTERIEL DU 12/07/30 ET/OU DES CLASSES | ET Il DU
TABLEAU D DU DECRET MINISTERIEL DU 12/07/90.

MATIERES STRUCTURELLES

BOIS MASSIF

COUPE SOUS - CORTICALE DES TRONCS D’ARBRE, A PROXIMITE

DES CERNES LES PLUS INTERNES ET LES PLUS SOMBRES ; ELLE EST
EGALEMENT APPELEE DURAMEN. PAR BOIS MASSIF ON ENTEND LE
VERITABLE BOIS; IL EST BEAUCOUP PLUS NOBLE QUE LES PANNEAUX
CONSTITUES DE PARTICULES DE BOIS AGGLOMEREES OU QUE LES BOIS
MULTIPLIS.

PANNEAU DE PARTICULES PLAQUE

PANNEAU COMPOSE DE PARTICULES DE BOIS REVETU D’UNE FINE FEUILLE
DE BOIS MASSIF APPELEE PLACAGE ; SON EPAISSEUR EST INFERIEURE A 7 MM.

PANNEAU ALVEOLAIRE

PANNEAU OBTENU EN COLLANT DEUX FEUILLES DE MULTIPLIS
(NORMALEMENT DE 4 MM) SUR UN CADRE CONSTITUE DE LATTES EN SAPIN
OU D’UNE AUTRE ESSENCE COURANTE. LES COTES EXTERNES PEUVENT
ETRE PLAQUES OU LAQUES. POUR RIGIDIFIER LA SURFACE, L’INTERSTICE
DES PANNEAUX DE GRANDES DIMENSIONS EST DOTE DE LATTES
VERTICALES EN CONTREPLAQUE. CETTE METHODE DE CONSTRUCTION
PERMET DE CREER DES PANNEAUX QUI ALLIENT SOLIDITE ET LEGERETE, DES
PROPRIETES IDEALES, NOTAMMENT POUR LES PORTES D’ARMOIRE.

PANNEAU EN PARTICULES DE BOIS (AGGLOMERE)

PANNEAU A BASE DE BOIS CONSTITUE DE PARTICULES DE BOIS (ECLATS,
FRAGMENTS ETC.) LIEES ENTRE ELLES PAR COLLAGE A L’AIDE DE RESINES
SYNTHETIQUES THERMODURCISSABLES PUIS PRESSEES A CHAUD.

LE PANNEAU AGGLOMERE EXPLOITE LES ASSOCIATIONS DE BOIS MOINS
NOBLES QUE LE BOIS MASSIF AINSI QUE LES SOUS-PRODUITS ISSUS
D’AUTRES FABRICATIONS : L’AGGLOMERE EST DE CE FAIT UN BOIS TRES
INTERESSANT DU POINT DE VUE ECOLOGIQUE.
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MATIERES STRUCTURELLES
PANNEAU DE FIBRES DE MOYENNE DENSITE (MDF)

PANNEAU A BASE DE BOIS CONSTITUE DE FIBRES OU DE FAISCEAUX DE
FIBRES DE BOIS OBTENUS PAR DEFIBRATION THERMOMECANIQUE A HAUTE
TEMPERATURE. LES FIBRES SONT LIEES ENTRE ELLES PAR COLLAGE A
L’AIDE DE RESINES SYNTHETIQUES THERMODURCISSABLES.

PANNEAU MULTIPLIS

PANNEAU A BASE DE BOIS COMPOSE DE PLUS DE TROIS COUCHES
DE PLAQUES EN BOIS SUPERPOSES DE MANIERE A CE QUE LE FIL DES
COUCHES ADJACENTES SOIT EN ANGLE DROIT.

PANNEAU MELAMINE

PANNEAU COMPOSE DE PARTICULES DE BOIS ET REVETU DE FEUILLES
POLYMERES (FEUILLES PVC, ABS ETC.), DE RESINES MELAMINEES OU DE
MATERIAUX APPLIQUES SUR DES SUPPORTS CELLULOSIQUES (PAPIERS).

MELAMINE

RESINE SYNTHETIQUE THERMO - DURCISSABLE RESULTANT DE LA
POLYCONDENSATION DU FORMALDEHYDE. C’EST UNE RESINE INCOLORE
ET INODORE QUI RESISTE A L’EAU, AUX AGENTS CHIMIQUES, A L’ABRASION
ET A LA CHALEUR. ELLE SE CARACTERISE PAR UNE REMARQUABLE
TRANSPARENCE LORSQU’ELLE EST TRAVERSEE PAR LES RADIATIONS
LUMINEUSES.

ABS

(ACRYLONITRILE - BUTADIENE - STYRENE) RESINE THERMOPLASTIQUE
SYNTHETIQUE. ELLE SE CARACTERISE PAR UNE BONNE RESISTANCE FACE
AUX ACIDES. ELLE N’ATTIRE PAS LA POUSSIERE ET NE SE DEFORME PAS.
CES PROPRIETES PERMETTENT D’UTILISER L’ABS POUR FABRIQUER LES
BORDS AINSI QUE LES FEUILLES DE REVETEMENT DES SURFACES.

BOIS PLAQUE OU TRANCHE

ON ENTEND PAR BOIS TRANCHE (OU BOIS PLAQUE) LES FINES FEUILLES

DE BOIS DONT L’EPAISSEUR VARIE DE 3 A 30 DIXIEMES DE MILLIMETRE.
L’EXPRESSION BOIS TRANCHE DERIVE JUSTEMENT DU FAIT QUE LE

TRONC EST TRANCHE A L’AIDE D’UNE LAME QUI - SANS PRODUIRE DE
SCIURE - COUPE LE TRONC DE MANIERE LONGITUDINALE; LES FEUILLES

DE PLACAGE TBANCHEES SONT ENSUITE AJOUTEES LES UNES AUX
AUTRES, COLLEES PUIS PRESSEES SUR DU BOIS MOINS NOBLE ET/OU DES
PANNEAUX BRUTS DE TOUTE SORTE (PANNEAU MULTIPLIS, AGGLOMERE,
LATTE, CONTREPLAQUE, ALVEOLAIRE, ETC.). L’UTILISATION DE FEUILLES

DE PLACAGE TRANCHEES PERMET D’OBTENIR DES PRODUITS EN BOIS
PLUS STABLES ET DE DIMINUER LES RISQUES DE PIQURES DE VERS.

PLUS HOMOGENES, CES FEUILLES PERMETTENT D’OPTIMISER LE CHOIX
DES PARTIES APPARENTES. L’UTILISATION DE FEUILLES DE PLACAGE
TRANCHEES PERMET EGALEMENT DE REPONDRE AUX EXIGENCES LIEES A UNE
EXPLOITATION RESPECTUEUSE DE L’'ENVIRONNEMENT DES RESSOURCES EN
BOIS.

LAQUES BRILLANT/MAT

PANNEAUX EN FIBRE DE BOIS ENNOBLIS ET REVETUS DE POLYESTER

SUR LA FACADE AVANT; ILS SONT ENSUITE LAQUES DES DEUX COTES
AVEC DES VERNIS A BASE DE POLYMERES POLYURETHANIQUES DE POIDS
MOLECULAIRE ELEVE. CES PANNEAUX SONT CARACTERISES PAR UNE
GRANDE STABILITE EN TERMES DE DIMENSIONS.

PAILLE
HERBE PALUDEENNE POUR EMPAILLAGE, PRODUIT NATUREL, DIAMETRE DE 4/5MM.
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MATIERES STRUCTURELLES

POLYPROPYLENE

LE POLYPROPYLENE (PP) EST UN COMPOSE PLASTIQUE (POLYMERE
VINYLIQUE) ; EXTREMEMENT VERSATILE, IL EST DE GRANDE QUALITE

DANS LA MESURE OU IL NECESSITE DE TECHNOLOGIES DE FABRICATION
IMPECCABLES. PARMI LES PROPRIETES EXTRAORDINAIRES DE CE MATERIAU,
ON PEUT CITER: SON EXCEPTIONNELLE RESISTANCE, SON EXCELLENTE
STABILITE A DES TEMPERATURES ELEVEES, SON ELASTICITE, SA RESISTANCE
AUX CHOCS, SA BASSE DENSITE ET SA LEGERETE. LE POLYPROPYLENE
EST EGALEMENT UNE MATIERE PLASTIQUE TRES RESPECTUEUSE DE
L’ENVIRONNEMENT: ABSOLUMENT NON TOXIQUE, LE POLYPROPYLENE NE
DEGAGE AUCUNE SUBSTANCE NOCIVE PENDANT ET APRES L’UTILISATION.
SA FABRICATION NECESSITE PEU D’ENERGIE ET SON HAUT CONTENU
ENERGETIQUE PERMET UN RECYCLAGE THERMIQUE EFFICACE.

NYLON

LE NYLON EST UN MATERIAU THERMOPLASTIQUE APPARTENANT A LA
FAMILLE DES POLYMERES SYNTHETIQUES (POLYAMIDES) : SA DURETE, SA
ROBUSTESSE, SA LEGERETE, SA HAUTE RESISTANCE AUX CHOCS MEME

A BASSES TEMPERATURES, SON BAS COEFFICIENT DE FROTTEMENT, SON
FORT POUVOIR D’ATTENUATION ACOUSTIQUE ET SA RESISTANCE A LA
CORROSION FONT DE LUI UN MATERIAU PREFERE AUX AUTRES MATIERES
PLASTIQUES POUR DE NOMBREUSES APPLICATIONS. IL EST CARACTERISE
PAR UNE BONNE RESISTANCE CHIMIQUE AUX COMPOSANTS ORGANIQUES
ET INORGANIQUES ; SA RESISTANCE AUX ACIDES EST MOINS BONNE.

VERRE

LE VERRE ORDINAIRE EST PRESQUE EXCLUSIVEMENT COMPOSE DE
SILICE, L’ELEMENT CONSTITUTIF DU QUARTZ. LE VERRE A L’ETAT PUR EST
TRANSPARENT, RELATIVEMENT DUR ET PRESQUE INERTE D’UN POINT DE
VUE CHIMIQUE ET BIOLOGIQUE ; IL SE DISTINGUE PAR SA SURFACE TRES
LISSE. LE VERRE D’AMEUBLEMENT SE DECLINE EN UNE VASTE GAMME

DE FINITIONS ET DE COULEURS. DES TRAITEMENTS CHIMIQUES (AJOUT
D’AUTRES MINERAUX AU MELANGE) OU DES PROCEDES PHYSIQUES

TELS QUE LA TREMPE PERMETTENT DE PALLIER A LA FRAGILITE QUI LE
CARACTERISE.

MARBRE

LE MARBRE EST UN MATERIAU NATUREL D’ORIGINE SEDIMENTAIRE ET EST
FORME ESSENTIELLEMENT PAR CARBONATE DE CALCIUM (CACOS3).

IL EST FORME PAR UN PROCESSUS METAMORPHIQUES DE ROCHES
SEDIMENTAIRES, UN PROCEDE QUI PROVOQUE UNE RECRISTALLISATION
COMPLETE DE CARBONATE DE CALCIUM.

LA COULEUR DE MARBRE DEPEND DE LA PRESENCE D’IMPURETES
MINERALES (ARGILE, SABLE, LES OXYDES DE FER, LIMON, DES NODULES
DE SILEX) PRESENTS EN GRANULES OU COUCHE DANS LA ROCHE
SEDIMENTAIRE D’ORIGINE.

LES MARBRES BLANCS SONT LE RESULTAT DU PROCESSUS DE LA
METAMORPHOSE DE CALCAIRE LIBRE DE IMPURETES.

ALUMINIUM

METAL DUCTILE DE COULEUR ARGENTEE. IL SE DISTINGUE
ESSENTIELLEMENT PAR SA RESISTANCE A L’'OXYDATION, PAR SA DURETE
ET PAR SA LEGERETE: DES QUALITES QUI PERMETTENT DE L’UTILISER POUR
CREER DES ELEMENTS STRUCTURELS A LA FOIS SOLIDES ET LEGERS.
L’ALUMINIUM BRUT SUBIT DIFFERENTS PROCEDES INDUSTRIELS TELS QUE
LA FUSION, LE FORGEAGE ET LE MOULAGE.
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MATIERES 